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Resumo

A crescente importancia da preservacdo ambiental e da incessante busca por vantagens
competitivas pelas empresas mostra a evidente relevancia da avaliacdo da logistica reversa
do d6leo de cozinha usado. Este artigo explora os métodos usados por algumas organizacdes
coletoras do 6leo de cozinha, dos problemas encontrados pelos consumidores do produto no
momento do descarte deste e das iniciativas do poder legislativo no sentido da criacdo de
leis sobre o retorno do descarte, com a finalidade de entender os motivos pelos quais o
residuo deixa de ser recolhido em grande escala e retornado ao ciclo produtivo.

Palavras-Chave: logistica reversa, 6leo de cozinha, reciclagem, vantagem competitiva.

1 Introducao

A palavra logistica é, normalmente, associada ao gerenciamento do fluxo de
materiais do seu ponto de aquisicdo até o seu ponto de consumo. Entretanto, deve,
também, ser ressaltado o fluxo logistico reverso do ponto de consumo até o ponto
de origem. Tal fluxo, para que atinja resultados interessantes necessita de um
gerenciamento eficaz e atento as possiveis utilizagcbes do material retornado apoés
sua reciclagem.

O meio ambiente ja bastante degradado pelo desenvolvimento social e industrial
clama por atos que busquem a sua preservacdo. Objetivando aliviar o impacto
ecolégico criado pela expansdo do consumo, bem como se desenvolver como
atividades econdmicas surgem o0s canais reversos. Tal atividade reduz a utilizacdo
de matérias-primas virgens através do reaproveitamento e reprocessamento de
materiais obtidos a partir da pds-venda. Para Costa Neto et al (1999), a reciclagem
de residuos agricolas e agro-industriais vem ganhando espaco cada vez maior, ndo
simplesmente porque os residuos representam matérias-primas de baixo custo,
mas, principalmente, porque os efeitos da degradacdo ambiental decorrente de
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atividades industriais e urbanas estdo atingindo niveis cada vez mais alarmantes.
Dentre os materiais que representam riscos de poluicdo ambiental e, por isso,
merecem atencao especial, figuram os Oleos vegetais usados em processos de
fritura por imersdo. Conforme Reis et al (2007), os O6leos vegetais sdo larga e
universalmente consumidos para a preparacdo de alimentos nos domicilios,
estabelecimentos industriais e comerciais de producdo de alimentos. A fritura é
uma operacao de preparacao rapida, conferindo aos alimentos fritos, caracteristicas
Unicas de saciedade, aroma, sabor e palatabilidade. Posto em outras palavras,
segundo Castellanelli et al. (2007), o residuo do 6leo de cozinha, gerado
diariamente nos lares, industrias e estabelecimentos do pais, devido a falta de
informacéo da populacédo, acaba sendo despejado diretamente nas aguas, como em
rios e riachos ou simplesmente em pias e vasos sanitarios, indo parar nos sistemas
de esgoto causando danos no entupimento dos canos e o encarecimento dos
processos das estacfes de tratamento, além de acarretar na poluicdo do meio
aquatico, ou, ainda, no lixo doméstico — contribuindo para o aumento das areas dos
aterros sanitarios. O 6leo de cozinha usado pode servir como matéria-prima na
fabricacdo de diversos produtos, tais como biodiesel, tintas, 6leos para
engrenagens, sabdo, detergentes, entre outros. Dessa forma, o ciclo reverso do
produto pode trazer vantagens competitivas e evitar a degradacdo ambiental e
problemas no sistema de tratamento de agua e esgotos. Surge, entdo, a seguinte
questdo: por quais motivos o Oleo de cozinha deixa de ser recolhido em grande
escala e retornado ao ciclo logistico direto? Assim, é possivel afirmar que existe a
necessidade de uma analise das praticas utilizadas pelas empresas coletoras do
produto, dos problemas encontrados no lado dos consumidores no momento do
descarte e, ainda, da legislacdo relativa ao objeto de estudo em questdo, por
entender-se que estes sdo os principais fatores que influem para o crescimento do
segmento em foco.

2. Metodologia

A metodologia utilizada é classificada como exploratéria, que segundo CERVO et al
(2006) ¢é definida como aquela que realiza descricbes precisas da situacdo e quer
descobrir as relacdes existentes entre seus elementos componentes. Quanto a
abordagem, trata-se de uma pesquisa de natureza qualitativa, que conforme DIEHL
& TATIM (2006) podem descrever a complexidade de determinado problema e a
interacdo de certas variaveis, compreender e classificar os processos dinamicos
vividos por grupos sociais, contribuir no processo de mudanca de dado grupo e
possibilitar, em maior nivel de profundidade, o entendimento das particularidades
do comportamento dos individuos. O trabalho apresenta um estudo de Logistica
Reversa de 6leo de cozinha usado citando algumas iniciativas neste segmento e
ressaltando a importancia de separar do meio ambiente estes residuos.

3 Logistica

3.1 Definigéo

Para Ballou (1993), a logistica empresarial trata de todas as atividades de
movimentacdo e armazenagem, que facilitam o fluxo de produtos desde o ponto de
aquisicdo da matéria-prima até o ponto de consumo final, assim como dos fluxos de
informacdo que colocam os produtos em movimento, com o proposito de
providenciar niveis de servi¢co adequados aos clientes a um custo razoavel.

Segundo Ferraes Neto e Kuehne Junior (2006), pode-se definir logistica como
sendo a juncéo das seguintes quatro atividades basicas: aquisicdo, movimentacao,
armazenagem e entrega de produtos.
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3.2 Logistica reversa

Para Lacerda (2002), pode-se definir a Logistica Reversa como sendo o processo de
planejamento, implantacdo e controle do fluxo de matérias-primas, estoque em
processo e produtos acabados (e seu fluxo de informacdo) do ponto de consumo
até o ponto de origem, com o objetivo de recapturar valor ou realizar um descarte
adequado. A Fig. 1, abaixo ilustra o ciclo reverso

Cadeia de

Logistica reversa distribuicdo direta
do pds-consumo

Logistica reversa

do pés-venda

¢ Reciclagem
industrial

e Desmanche
industrial
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Bens de
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Fig. 1. Area de atuacio e etapas reversas. Fonte: Leite (2003)

O processo de logistica reversa gera matérias reaproveitadas que retornam ao
processo tradicional de suprimentos, producdo e distribuicdo. Conforme Pinheiro
Filho (2007), Logistica Reversa corresponde ao caminho inverso da logistica, ou
seja, inicia-se no ponto de consumo dos produtos sendo finalizada no ponto inicial
da cadeia de suprimentos, tendo como principal objetivo o reaproveitamento e
reciclagem de produtos e materiais, com a reutilizacdo destes na cadeia de valor.

A figura 2, a seguir, mostra a evolucdo da teméatica ambiental no mundo
coorporativo.
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Figura 2 — Percepcéo sobre a tematica ambiental no mundo corporativo, Barbieri
(2008).
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Segundo Lacerda (2002), o processo de logistica reversa tera uma maior ou menor
eficiéncia dependendo de como é planejado e controlado.

4 Processo de coleta de residuos
4.1 Atividades e classificacédo

Baseado em Cunha e Caixeta Filho (2002), as atividades do processo de coleta de
residuos podem ser descritas da seguinte forma: (1) Geracao: é bastante variavel
e depende de uma série de fatores, como renda, época do ano, modo de vida,
movimento da populacdo nos periodos de férias e fins de semana; (2)
Acondicionamento: é a primeira etapa do processo de remocdo de residuos.
Podem ser usados diversos tipos de vasilhames, como tambores, sacos plasticos,
sacos de papel, contéineres comuns, contéineres basculantes, entre outros; (3)
Coleta: engloba desde a partida do veiculo de sua garagem, compreendendo todo
0 percurso realizado na viagem para a remocao dos residuos, dos locais onde foram
acondicionados aos locais de descarga, até o retorno ao ponto de partida; (4)
Transporte: € o movimento do residuo até o seu destino final (aterros, lixdes,
usinas de reciclagem, etc.); (5) Disposicao final: para a disposicdo final dos
residuos soélidos, os aspectos econémicos muitas vezes sobrepdem-se as questdes
ambientais. Porém, atualmente, algumas técnicas de disposi¢cdo, como depoésitos a
céu aberto (lixbes) ou lancamento de residuos em rios e mares, tornaram-se
intoleraveis do ponto de vista ambiental e econémico.

4.2 Coleta seletiva

A Associacdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) define a coleta seletiva como:
"Coleta que remove os residuos previamente separados pelo gerador, tais como
papéis, latas, vidros e outros". A coleta seletiva, explica Roviriego (2005), tem
como objetivo a separacdo, na propria fonte geradora, dos materiais que podem ser
recuperados, com o acondicionamento diferenciado para cada material ou grupo de
materiais. Para haver esse tipo de coleta, faz-se necessario a existéncia de um
mercado para os reciclaveis e, além disso, o cidadao deve estar consciente da sua
participacdo no processo. O maior proposito da coleta seletiva é a reintegracao dos
materiais constituintes dos bens de poés-consumo, contribuindo para uma melhor
destinacdo dos residuos urbanos; em vez de envia-los aos aterros sanitarios,
incorpora-os novamente a cadeia produtiva. Conforme Campos (1994), os sistemas
de coleta seletiva podem ser dos tipos espontaneos e institucionais. No espontaneo,
a coleta seletiva é praticada por individuos ou empresas que coletam e vendem
para empresas recicladoras com objetivos de subsisténcia ou lucro; enquanto na
institucional, geralmente, objetiva a protecdo ambiental e o sentido de preservacao
da utilidade dos bens recuperados. As consideragdes necessarias para a elaboracao
de um plano para controle e manutencédo de coleta seletiva sdo, segundo Campos
(1994): (1) estagio da cultura organizacional, (2) processo de educacdo ambiental,
(3) quantidade de residuos produzidos, (4) tipo, caracteristica e composicdo de
residuos, (5) habitos, costumes e necessidades do sistema a ser estudado, (6)
sistemas, equipamentos e mao-de-obra operacional, (7) densidade populacional e
malha urbana, (8) rotas disponiveis: condi¢des, capacidade, usos e caracteristicas
gerais, (9) nivel e potencial econbmico do sistema a ser estudado, (10) estudo das
relacbes politicas, sociais e legais perante a populacdo. No Brasil, explica Leite
(1997), a responsabilidade pela gestdo dos residuos solidos domiciliares compete
aos municipios, que enfrentam dificuldades no setor, como: (1) despreparo técnico
e gerencial do pessoal designado para acompanhar todas as etapas que a questao
dos residuos solidos exige, (2) dificuldades para a celebragcdo de acordos
intergovernamentais, (3) receita deficitaria, (4) confronto permanente com os
o6rgaos de controle ambiental, (5) auséncia de uma politica de diretrizes para a
gestéo de residuos solidos no pais envolvendo os trés niveis de governo. O esforco
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de promocao da revalorizacao de residuos deve incidir sobre: (1) a investigacao e o
desenvolvimento de técnicas, (2) a otimizacdo dos sistemas de coleta e triagem,
(3) a reducdo dos custos externos (coleta, triagem e transporte), (4) a criacdo de
mercados dos produtos provenientes da revalorizacdo.

5 Os destinos do 6leo de cozinha usado
5.1 Descartando no meio ambiente

Conforme Reis et al (2007), o 6leo utilizado repetidamente em frituras por imerséao
sofre degradacdo, acelerada pela alta temperatura do processo, tendo como
resultado a modificagcdo de suas caracteristicas fisicas e quimicas. O 6leo se torna
escuro, viscoso, tem sua acidez aumentada e desenvolve odor desagradavel,
comumente chamado de ranco, passando a condicdo de exaurido, quando, entédo,
nado mais se presta para novas frituras, em funcdo de conferir sabor e odor
desagradaveis aos alimentos, bem como adquirir caracteristicas quimicas
comprovadamente nocivas a saude. Ndo havendo utilizacdo pratica para os
residuais domésticos e comerciais, em geral sdo lancados na rede de esgotos. O
despejo de 6leo de fritura provoca impactos ambientais significativos, como os
indicados a seguir: Nos esgotos pluviais e sanitarios, o 6leo mistura-se com a
matéria organica, ocasionando entupimentos em caixas de gordura e tubulacdes;
Lancado diretamente em bocas-de-lobo, o0 6leo provoca obstrugdes, inclusive
retendo residuos so6lidos. Em alguns casos a desobstrucdo de tubulacdes necessita
do uso de produtos quimicos téxicos; Na rede de esgotos, 0os entupimentos podem
ocasionar pressdes que conduzem a infiltracdo do esgoto no solo, poluindo o lencol
freatico ou ocasionando refluxo a superficie; Em grande parte dos municipios
brasileiros ha ligacdo da rede de esgotos cloacais a rede pluvial e a arroios (rios,
lagos, cérregos). Nesses corpos hidricos, em funcdo de imiscibilidade do 6leo com a
agua e sua inferior densidade, ha tendéncia a formacao de peliculas oleosas na
superficie, o que dificulta a troca de gases da agua com a atmosfera, ocasionando
diminuicdo gradual das concentracdes de oxigénio, resultando em morte de peixes
e outras criaturas dependentes de tal elemento; Nos rios, lagos e mares, o 6leo
deprecia a qualidade das aguas e sua temperatura sob o sol pode chegar a 60°C,
matando animais e vegetais microscépicos; Quando ingresso aos sistemas
municipais de tratamento de esgotos, o 6leo dificulta e encarece o tratamento; No
ambiente, em condicdes de baixa concentracdo de oxigénio, pode haver
metanizacdo (transformacdo em gas metano) dos o6leos, contribuindo para o
aquecimento global.

5.2 Retornando a producéo

Segundo Reis et al (2007), os principais aproveitamentos de tais 6leos sdo (1)
producéo de glicerina, (2) padronizacdo para a composicado de tintas, (3) producao
de massa de vidraceiro, (4) producdo de farinha basica para racdo animal, (5)
geracdo de energia elétrica através de queima em caldeira, (6) producao de
biodiesel, obtendo-se glicerina como subproduto. Desta forma, o 6leo de cozinha
usado retornado a producdo, além de afastar a degradacdo do meio ambiente e os
consequentes custos sécio-econdmicos, também cumpre o papel de evitar o gasto
de recursos escassos, tais como os ambientais, humanos, financeiros e econdmicos
- terra, agua, fertilizantes, defensivos agricolas, maquinario, combustivel, méo-de-
obra, financiamento bancéario, fator tempo, entre outros - necessarios para
planejar, preparar o solo, plantar, colher, armazenar, beneficiar e escoar safras de
plantas oleaginosas (plantas que fornecem 6leo, como soja, mamona, girassol,
etc.) das quais se extrairia 0 Oleo que serviria como matéria-prima para o0s
produtos acima citados.
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6 Logistica reversa do 6leo de cozinha

6.1 Ciclo de retorno genérico

No seu retorno a producdo, como matéria-prima, o 6leo de cozinha usado podera
agregar valor econbmico a cadeia produtiva, diminuindo o custo do produto
derivado final em relacdo ao caso em que este fosse produzido com matéria-prima
virgem e ainda preservar o meio-ambiente, valorizando o nome da empresa
perante o publico consumidor. Um projeto reverso sO sera sustentavel caso a soma
dos custos de todos os procedimentos e operacdes necessarias seja menor do que o
valor da matéria retornada. Para que o retorno como matéria-prima seja possivel, é
preciso uma série de procedimentos e operacgdes inter-relacionadas e seqglenciais,
sendo eles: acondicionamento, coleta, armazenagem e movimentacdao até o local
de producao. O primeiro passo é o acondicionamento. Ele pode ser feito através de
recipientes com capacidades variadas entre 500 ml e 2 litros, no caso de
residéncias, ou de 20 litros a 50 litros, nos estabelecimentos comerciais. Para as
residéncias, esses recipientes sdo levados a um ponto de entrega voluntaria e
podem ser deixados dentro de uma cacamba ou ter seu conteddo despejado em um
recipiente de maior capacidade, dependendo da estratégia adotada pela empresa
coletora. No passo seguinte, a coleta, o veiculo, adaptado para receber cacamba ou
recipientes de 20 a 50 litros ou, ainda, com um tanque e uma mangueira de
succdo, passa a fazer uma rota pré-definida calculada por um sistema
informatizado ou simplesmente seguindo para os enderecos onde se sabe haver
6leo a ser entregue, sem qualquer trabalho computacional. O préximo passo, o
armazenamento, depende da estratégia da empresa. Pode ser que a empresa envie
diretamente ao cliente o contelddo da operacao de coleta. Caso contréario, o produto
vai sendo estocado até que se atinja certa quantidade antes da ida a producéo,
podendo, ainda, ou nédo, passar pelo processo de filtragem, que remove todas as
impurezas e resquicios dos alimentos com os quais o 6leo entrou em contato.

6.2 Ciclo de retorno mais produtivo

Em todas as etapas do ciclo de retorno h&a escolhas envolvidas que dependem da
estratégia usada na cadeia. Levando-se em conta o embasamento tedérico descrito
neste trabalho e que acondicionamento, coleta, armazenagem e movimentacao
devem ter a soma de seus custos menor do que o valor da matéria retornada e,
ainda, que a economia de escala € um caminho adequado para atingir vantagens
competitivas, vislumbra-se a seguinte descricdo de ciclo de retorno otimizado do
6leo de cozinha. No acondicionamento do produto, restaurantes, estabelecimentos
alimenticios e condominios possuem bombonas (tambores de plastico) de
capacidade entre 20 litros a 50 litros e adaptadas para ter seus conteltdos
removidos por mangueira de succ¢do, enquanto as residéncias possuem recipientes
de 500 ml até 2 litros, para que tenham seus conteudos despejados em bombonas
nos postos de entrega voluntaria espalhados em lugares de facil acesso. Na coleta,
um veiculo adaptado com tanque e mangueira para succao segue uma rota pré-
definida por computador, a qual garante a otimizacao dos custos de combustiveis e
de uso de veiculo e também de menor tempo de operacdo. Na armazenagem do
produto coletado, ele vai para uma estacdo onde é filtrado de impurezas e estocado
até que se tenha a quantidade 6tima para a sua movimentacdo até o local de
producéo. Adicione-se as operacbes da empresa coletora o uso constante de varios
tipos de sistemas de informagdo, como, por exemplo, um que possua cadastro de
todos os fornecedores, as quantidades recebidas de cada um e as datas de coleta,
para que, dessa forma, possa a empresa ter dados para tomada de decisdes e
previsbes de quantidades coletadas e assim poder participar da cadeia de
suprimentos compartilhando a informacdo de quando podera fazer a entrega do
produto ao cliente.
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6.3 Algumas empresas coletoras

A Bioauto, com sede em Diadema e com atuante nas cidades da Grande Sé&o
Paulo, do ABC e da Baixada Santista, € uma empresa direcionada para a coleta e
reciclagem de 6leo de cozinha usado em biodiesel, que participa fortemente na
conscientizacdo da sociedade para a preservacdo do meio-ambiente, promovendo
palestras e participando de campanhas e eventos ligados a preservacdo ambiental
para a captacdo de fornecedores. Depois de estabelecido o acordo de coleta com o
fornecedor, a empresa empresta bombonas para os condominios ou
estabelecimentos comerciais ou cacambas para os pontos de entrega voluntaria. E
a coleta, feita através de veiculo adaptado com tanque, € planejada por sistema
informatizado que traca as rotas mais eficientes em termos de distancias e custos.
Os fornecedores de condominios e estabelecimentos comerciais nao sdo
remunerados, mas as escolas que possuem pontos de entrega voluntaria recebem
prémios.

A ONG TREVO iniciou suas atividades em Fevereiro de 1992, tendo sido uma das
pioneiras na coleta e reciclagem de residuos de 6leo de cozinha e cuja preocupacéo
principal continua a ser a preservacdo de nosso meio ambiente. Atualmente
localizada na Zona Leste de S&o Paulo, numa area de 1.500m2, dotada de tanques
capazes de armazenar até 150 mil litros, a ONG TREVO coleta cerca de 250
toneladas por més de residuos em mais de 2 mil estabelecimentos cadastrados,
entre restaurantes, empresas, hospitais, clubes e condominios, apenas dentro da
regido da Grande S&o Paulo, e gratifica com R$ 0,25 por litro retirado, no ato da
coleta. Os estabelecimentos cadastrados na ONG recebem bombonas com
capacidade, cada uma, para armazenar até 50 litros de 6leo de fritura. A freqléncia
das coletas (semanal, quinzenal ou mensal) ird depender somente das quantidades
de Oleo geradas em cada ponto, mediante aviso por telefone ou pelo site de
internet do responsavel pelo recipiente de armazenagem, indicado pelo
estabelecimento. Apés a reciclagem, o 6leo recuperado é, em parte, destinado a
industrias quimicas de diversos segmentos, e, com o restante, fabrica-se um sabéo
em pedra para uso na lavagem de roupas e na limpeza doméstica em geral.

A Marim é uma empresa santista que tem a missdo de oferecer solucGes
ambientais adequadas para o tratamento de residuos diversos. Em outubro de
2007, criou o projeto “De Olho no Oleo”, com objetivo de combinar resultado
financeiro com equidade social e qualidade ambiental, buscando para isso parceria
com o Poder Publico a fim de desenvolver, junto a rede municipal de ensino, um
trabalho educacional para tornar os alunos em multiplicadores da cultura de
preservacdo ambiental. Para captacdo de fornecedores, a empresa realiza palestras
educativas sobre o tema e anuncia seu trabalho em jornais e em seu proéprio portal
de internet. Uma vez estabelecido um acordo de coleta com o fornecedor, este
recebe da empresa uma bombona com capacidade de 20 ou 40 litros, para o caso
de condominios e estabelecimentos comerciais, ou uma cagamba, para o caso de
ser um ponto de entrega voluntaria. A empresa remunera condominios e
estabelecimentos comerciais com R$ 0,30 por litro de 6leo. E, no caso de pontos de
entrega voluntaria de escolas que ultrapassem certo limite de litros, faz sorteios de
prémios entre os alunos. As coletas sdo feitas por automoével courier e ocorrem
mediante aviso, por telefone ou pela internet, dos responsaveis pelas bombonas ou
cacambas, de que as capacidades dos recipientes chegaram aos seus limites. Nao
ha roteirizagdo programada para a coleta. O residuo coletado vai sendo
armazenado em recipiente especial até que atinja 10 mil litros, quando entao €
transportado em um tanque especial, com recurso para succ¢do, para um cliente na
cidade de Piracicaba. Em 2008 a empresa recolheu cerca de 7 mil litros do produto
por més na sua area de atuacao, as cidades de Santos e S&o Vicente. Os principais
fornecedores sao bares, restaurantes e lanchonetes; os quais recebem o selo
“Amigos do Meio Ambiente”, para que a populacdo possa ficar ciente de que os
estabelecimentos déo destino adequado ao residuo.
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6.4 Programa de Séo Francisco, EUA: modelo para as cidades do mundo

O portal da Prefeitura da cidade de S&o Francisco, EUA, relata que em uma
iniciativa para reduzir as emissdes de gases que contribuem para fendmeno do
aquecimento global e frear o crescente numero de tubulacdes obstruidas que
flagelam residéncias e estabelecimentos comerciais da cidade, foi lancada, em 20
de novembro de 2007, uma solucao inovadora para coletar gratuitamente o 6leo de
cozinha dos restaurantes da cidade e transforma-lo em biodiesel para ser usado
pela frota municipal. E o primeiro programa municipal do pais com essas
caracteristicas e pretende servir como um modelo para as cidades do mundo inteiro
que queiram transformar seu 6leo usado em energia util e sustentavel. Explica o
portal de Sdo Francisco que o programa, chamado de SFGreaseCycle, foi
desenvolvido pela Comissédo de Utilidades Publicas de Sao Francisco (SFPUC) como
uma alternativa sustentavel para combater os entupimentos de tubulacdes
causados em parte pelo 6leo de cozinha descartado por restaurantes e lares. Cada
ano, o SFPUC estima que 50% dos chamados de emergéncia do sistema de
saneamento estdo relacionadas a entupimentos causados por tal descarte,
representando um custo para os contribuintes de US$3.5 milhdes em reparos. O
portal do programa SFGreaseCycle relata que para fazé-lo acontecer a SFPUC
estabeleceu uma estacdo de transferéncia para receber o produto coletado e filtra-
lo, na finalidade de obter uma matéria-prima de boa qualidade, e, entdo, vendé-lo
para a inddstria de biodiesel. O programa tem trés objetivos principais: (1) fornecer
aos habitantes e comerciantes uma opc¢ao gratuita de eliminacdo do 6leo, (2) enviar
para conversdo em biodiesel o 6leo que iria causar problemas na rede coletora de
esgoto, (3) fornecer a cidade mais uma fonte de energia. Além desses beneficios
financeiros e ambientais, também visa: (1) fornecer oportunidades de trabalho com
uso de tecnologia limpa e treinamento, (2) ajudar no cumprimento de diretiva
municipal requerendo a conversao de 100% da frota municipal ao biodiesel B20,
(3) ser um modelo nacional e internacional. Projetado para ser uma operacéao limpa
e de grandes volumes, o programa tem os seguintes passos: (1) nos restaurantes e
estabelecimentos alimenticios, os caminhdes do SFPUC coletam o Oleo
acondicionado através de mangueira de succdo, (2) a estacdo de transferéncia
recebe o carregamento de 6leo, (3) o 6leo é armazenado em um sistema tanques,
onde sera filtrado para garantia de qualidade, (4) o 6leo é vendido a industria de
biodiesel; fechando-se o ciclo quando o produto volta para ser usado pela frota
municipal. Diferentemente dos restaurantes e estabelecimentos alimenticios, os
residentes da cidade sdo chamados a deixar seus descartes em postos de entrega
voluntaria. O portal do programa SFGreaseCycle conta que outra iniciativa
municipal é o Programa de Reducdo da Poluicdo da Agua pelo Oleo de Cozinha, no
qual foi formado um grupo de trabalho entre a SFPUC, o Departamento de Saude e
o0 Departamento de Operagcbes de Saneamento Basico, para lidar com o problema
do acumulo de 6leo nas tubulagdes e conseqlientes problemas causados, tais como
o estouro e transbordamento dos canos com liberacdo de milhares de litros de agua
ndo tratada. No plano de acdo, relata o portal, o Departamento de Saude forneceu
um banco de dados com de restaurantes e estabelecimentos alimenticios e o
Departamento de Operacbes de Saneamento Basico forneceu um banco de dados
com todas as ordens de servigos relacionadas a 6leo dos ultimos dois anos. Com
esses dados, o SFPUC usa um sistema de informacdo geografica (SIG) para
determinar as areas com maiores concentracdes de restaurantes e, a0 mesmo
tempo, mais relacionadas a problemas com 06leo. Os inspetores especialmente
treinados do SFPUC marcam os pontos para uma intensa inspecéo e atividades de
prevencdo de poluicdo.
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7 Legislacao Brasileira

No Congresso Federal, tramita, desde 19 de setembro de 2007, o projeto de lei
N©2074/2007, com dois apensados, o N°2075/2007 e o N©2076/2007, que
dispdem, respectivamente, sobre: A obrigacdo dos postos de gasolina,
hipermercados, empresas vendedoras ou distribuidoras de Oleo de cozinha e
estabelecimentos similares de manter estruturas destinadas a coleta de dleo de
cozinha usado e d& outras providéncias; A obrigacdo das empresas produtoras de
6leo de cozinha de informar em seus rotulos sobre a possibilidade de reciclagem do
produto e de manter estruturas adequadas para a coleta de 6leo dispensado; A
obrigatoriedade de insercdo de mensagem, no rétulo das embalagens de Oéleos
vegetais, contendo adverténcia sobre a destinacdo correta do produto apds o uso.
As iniciativas estaduais e municipais apontam para variadas dire¢des, indo desde a
determinacdo de que o Estado apdie e estimule, com incentivos fiscais e linhas de
crédito, as atividades econdémicas decorrentes da coleta e da reciclagem de dleo e
gorduras de uso alimentar, como é o caso da Lei N°12.047/2005 do Estado de Sao
Paulo, até a criacdo de centrais de coleta de 6leo de cozinha, como no projeto de lei
N©331/07 do Estado de Mato Grosso, ou, ainda, tratando do assunto sob o amplo
ponto de vista da Gestdo Integrada de Residuos Sdlidos, como no projeto de lei
N©1290/2007 do municipio do Rio de Janeiro-RJ.

8 Consideracdes finais

Foi constatado que: (1) as empresas coletoras abordadas ndo usam os melhores
métodos na execucdo do trabalho, por ndo aproveitaremm a economia de escala,
uma vez que concorrem entre si numa mesma regido, por ndo compartilharem
recursos (armazéns e transportes), ou, ainda, por ndo fazerem uso intenso de
tecnologias, como, por exemplo, de roteirizagdo ou de veiculos adaptados com
tanques e mangueiras de suc¢do que proporcionariam reducdo significativa de
custos e melhorias no desempenho de entregas ou coletas, (2) os consumidores
ndo estdo conscientes dos problemas causados pelo residuo do 6leo ou néao
possuem meios para descarta-lo adequadamente, (3) as leis, por enquanto, nédo
estimulam o descarte apropriado do 6leo. Porém, este trabalho indica o programa
usado em S&o Francisco, EUA, como modelo a ser seguido, por ter sido projetado
para economia de escala, com uso intenso de tecnologias, principalmente de
sistemas de informag¢des, por amenizar a polui¢cdo, por economizar dinheiro dos
contribuintes por evitar problemas da rede de esgotos, por gerar emprego e
combustivel. Também avalia que os projetos de lei citados tratam adequadamente
os dois problemas encontrados com o consumidor, a conscientizacdo e a falta de
coleta, pois tais projetos, quando transformados em leis, obrigardo a criacdo de
postos de coleta e de colocacdo de avisos nos réotulos das embalagens dos 6leos de
cozinha com alertas para o problema causado e de que o produto deve ser
descartado nos postos. Portanto, vislumbra-se que tdo logo uma estratégia que
vise 0 uso de economia de escala, com uso intensivo de tecnologias, tal como em
Sao Francisco, e que os projetos de leis que tramitam no Congresso Nacional sejam
transformados em leis, o 6leo de cozinha usado passara a voltar em grande escala
para o sistema produtivo.
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