Servig;o Publico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCI@EXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E QUALIDADE INDUSTRIAL-INMETRO

Portaria n.° 301, de 21 de julho de 2011.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, 8RMALIZACAO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suas ditiicdes, conferidas no 8 3° do artigo 4°
da Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro de 1973, nearcdo artigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de
dezembro de 1999, e no inciso V do artigo 18 dautst Regimental da Autarquia, aprovada pelo
Decreto n° 6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alinelado subitem 4.2 do Termo de Referéncia do SistemasilBiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resol@@umetro n.° 04, de 02 de dezembro de 2002,
que atribui ao Inmetro a competéncia para estadeles diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacao da conformidade;

Considerando a Resolucdo Conmetro n.° 05, de @Baite de 2008, que aprova 0 Regulamento
para o Registro de Objeto com Conformidade Avali@dmpulsoéria, através de programa coordenado
pelo Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagd®ualidade Industrial — Inmetro, publicado no
Diario Oficial da Unido de 09 de maio de 2008, sd@F, paginas 78 a 80;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 491, de 13 eeerdbro de 2010, que aprova o
procedimento para concessao, manutencdo e renodacBRegistro de Objeto, publicado no Diéario
Oficial da Unido de 15 de dezembro de 2010, setapdpina 161;

Considerando a importancia de a sociedade brasigicontrar, no mercado de reposicao,
componentes automotivos com requisitos minimos eéguranca, resolve baixar as seguintes
disposicoes:

Art. 1°. Aprovar os Requisitos de Avaliacdo da @omidade para Componentes Automotivos,
disponibilizado no sitiewww.inmetro.gov.br ou no endereco abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo eafade Industrial — Inmetro
Diretoria da Qualidade - Dqual

Divisdo de Programas de Avaliacdo da ConformidaDegac

Rua da Estrela n.° 67 - 2° andar — Rio Comprido

CEP 20.251-900 - Rio de Janeiro —RJ.

Art. 2°. Cientificar que a Consulta Publica quegimou os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade - RAC ora aprovados foi divulgada paaria Inmetro n.° 448, de 22 de novembro de
2010, publicada no Diario Oficial da Unido — DOUZ¥de novembro de 2010, secédo 01, pagina 112.
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“Art. 3°. Instituir, no ambito do Sistema Brasiteide Avaliagdo da Conformidade — SBAC, a
certificacdo compulséria para Componentes Autorostia qual devera ser realizada por Organismo
de Certificacdo de Produto — OCP, acreditado peieetro, consoante o estabelecido nos Requisitos
de Avaliacdo da Conformidade ora aprovados.

Paragrafo Unico — Os Componentes Automotivos aldasgpor esta Portaria sdo aqueles
destinados ao mercado de reposicdo, contidos r®arespecificos dos Requisitos ora aprovados.”
(N.R.) (Redacédo dada pela Portaria INMETRO numero 275 de1B305/2012)

Art. 4°. Determinar que a partir de 18 (dezoito)ses contados da data de publicacdo desta
Portaria, os Componentes Automotivos supracitag@esrdo ser fabricados e importados somente em
conformidade com os Requisitos ora aprovados eldmente registrados pelo Inmetro.

Paragrafo Unico — A partir de 06 (seis) meses,anwd do término do prazo fixado caput, 0s
Componentes Automotivos supracitados deverdo seremmializados no mercado nacional, por
fabricantes e importadores, somente em conformidaneos Requisitos ora aprovados e devidamente
registrados pelo Inmetro.

“Art. 5° Estabelecer que a partir de 01 de janelleo2017 os Componentes Automotivos
supracitados deverdo ser comercializados no memadomnal somente em conformidade com os
Requisitos ora aprovados e devidamente registrpgtis Inmetro.(Redacdo _dada pela Portaria

INMETRO numero 29 de 21/01/2015)

Paragrafo anico. A determinacéo contidacaput deste artigo ndo é aplicavel aos fabricantes e
importadores, que deverao observar os prazos éstatwes no artigo anterior.” (N.R.)

Art. 6°. Determinar que estes Requisitos de Avabaga Conformidade ora aprovados deverao
ser aplicaveis aos componentes automotivos dessrexa mercado de reposi¢ao.

+a0d0s:

“8 1° Ficarado isentos de atendimento ao disposttarfeortaria e nos Requisitos ora aprovados:

| - os componentes automotivos destinados as liasontagem de veiculos automotores;

Il - os componentes automotivos a serem aplicanogegculos devido eecall;

lll - os componentes automotivos de veiculos delygéo descontinuada até 31 de dezembro de
1999;

IV — os componentes automotivos destinados ex@dusinte a veiculos que possuam relagcéo
poténcia/peso (RPP) maior que 140, calculado coR=-RPn/m)*1000kg/kW, sendo “Pn” a poténcia
na unidade em quilowatts (kW) e “m” a massa naadaedem quilogramas (kg);
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V — 0s componentes automotivos destinados exclugmge a veiculos que possuam poténcia
maxima superior a 195kW;

VI — 0s componentes automotivos destinados ex@uosdnte a veiculos com peso bruto total
(PBT) igual ou inferior a 3,5 toneladas que posspesgo minimo de venda de R$250.000,00;

VIl — 0os componentes automotivos abrangidos pa Bsttaria e que sejam importados como
parte de um conjunto montado.”(N.RRBedacdo dada pela Portaria INMETRO numero 275 de
31/05/2012)

“§ 2° Os componentes automotivos de veiculos ddugéo descontinuada a partir de 01 de
janeiro de 2000 até a data de publicacdo destarRore fabricados ou importados antes do prazo
estabelecido no artigo 4°, poderdo ser comerctilzaté o término de seus estoques, desde que
fabricadas anteriormente ao prazo estabelecido gagat do Art. 4°."(N.R.) (Redacdo dada pela

Portaria INMETRO numero 275 de 31/05/2012)

8§ 3° Os componentes automotivos de veiculos deupémddescontinuada a partir de 01 de
janeiro de 2000, fabricados ou importados apésaagpestabelecido no artigo 4°, deverédo seguir 0s
prazos estabelecidos nos artigos 4° e 5°.

8§ 4° Os componentes automotivos de veiculos deupéaddescontinuada, conforme descrito no
inciso Il do paragrafo 1°, que forem compativeisncos componentes automotivos de veiculos
referenciados nos paragrafos 2° e 3°, deverdoeatand prazos estabelecidos nos artigos 4° e 5°.

8 5° Os componentes de baixos volumes de importagd® producdo, destinados a veiculos
especiais, veiculos de colecédo ou de aplicacaciasmerao considerados componentes especiais e
deverdo ser analisados pelo Inmetro quanto a nidadss de atendimento aos Requisitos ora
aprovados.

Art. 7°. Cientificar que os Componentes Automotiabsangidos por esta Portaria deverao ter o
devido Registro vigente junto ao Inmetro para sezemercializados no territdrio nacional.

“Art. 8° Determinar que todos os Componentes Autoras abrangidos por esta Portaria deveréo
ter em suas embalagens, no minimo, as seguintesiag¢des:
}—o-més-e-o-ano-de-suafabricacao;
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“Art.8° Determinar que a marcagdo dos Componenta®rAotivos abrangidos por esta
Portaria, seja ela nos produtos ou em suas embalagevera ter, no minimo, as seguintes
informagodes:

| — 0 més e o0 ano de sua fabricacéo, a exceca@ngmbtas automotivas;

Il — 0 modelo, a marca e o ano dos veiculos aois gaaaplicam;

lll — Selo de Identificacdo da Conformidade;

IV — nome do fornecedor (sua marca, ou razdo snciame fantasia) e Cadastro Nacional de
Pessoa Juridica (CNPJ);

V — pais de origem;

VI — cddigo do produto.

81° As informag0es referenciadas no inciso Il dadigo poderdo ser declaradas em catalogos
técnicos nos pontos de venda, de forma clara déwvele acessivel ao consumidor, podendo ser em
midia eletrénica ou em meio fisico.

§2° As informagdes referenciadas no inciso |l dadigo aplicaveis aos veiculos de produgéo
descontinuada, conforme descrito no inciso Il dodgrafo 1° do Art. 6° desta Portaria, deverdo ser
informadas em catalogos técnicos nos pontos deayehel forma clara e indelével, acessivel ao
consumidor, podendo ser em midia eletrénica ou ero fisico.

83° Os catalogos técnicos referenciados nesteattigerao conter o nimero de sua versao,
més e ano de sua atualizacdo.” (N.RRedacdo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de
11/01/2013

Art. 9°. Estabelecer a obrigatoriedade de os fabtés e importadores, fornecedores do mercado
nacional, reporem as amostras eventualmente catetad comércio varejista pelo Inmetro, ou
entidades por ele delegadas, para fins de fis¢alkizau verificagcdo da conformidade.

Art. 10. Cientificar que a fiscalizacdo do cumpnmmeedas disposi¢coes contidas nesta Portaria,
em todo o territdrio nacional, estard a cargo duelno e das entidades de direito publico a ele
vinculadas por convénio de delegagéo.

Paragrafo Unico - A fiscalizacdo observara que @sg|uiitos ora aprovados deverdo ser
aplicaveis aos componentes fabricados apos os eatabelecidos nos artigos 4°, 5° e 6° desta
Portaria e nos fixados em portarias complementares.

Art. 11. Esta Portaria entrard em vigor na dataudepublicacdo no Diario Oficial da Uniédo.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA
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' REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
COMPONENTES AUTOMOTIVOS.

INMETRO

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios para o Programa de Awdiata Conformidade-PAC para Componentes
Automotivos, com foco na seguranca, através do mimo@ de certificacdo compulsoria, atendendo
aos requisitos especificados nas normas técnicaadbe produto citado em anexo a estes Requisitos
de Avaliacdo da Conformidade-RAC, visando reduzilentes em vias publicas.

2 SIGLAS
CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica
NBR Norma Brasileira
RGCP Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos

Nota: demais siglas especificas sdo citadas no aneatovoeh cada produto.

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Portaria Inmetro n.c 361, de 06 de setembro de R4 Produte-RGCP
ou sua sucessoréRedacdo dada pela PortariaAprova os Requisitos Gerais de Certificacao
INMETRO namero 275 de 31/05/2012) de Produto RGCP

Portaria Inmetro n° 491, de 13 de dezembro de 2@Hjeto
ou sua sucessofRedacao dada pela Portaria Aprova o procedimento para concessao,

INMETRO numero 275 de 31/05/2012) manutencgao e renovagao do Registro de
Objeto
Norma ABNT NBR ISO/TS 16949 Sistemas de gestaouddidpde - Requisitos

particulares para aplicacdo da ABNT NBR
ISO 9001 para organiza¢des de producao
automotiva e pecas de reposicao pertinentes.
Nota: demais documentos complementares séo citadosemo aspecifico de cada produto.

4 DEFINICOES
Para fins deste RAC, sdo adotadas as definicbassgeseguir, complementadas pelas definicdes do
RGCP e pelas definicdes especificas contidas nmaspecifico de cada produto.

4.1 Componente Automotivo
E todo tipo de produto aplicavel em veiculos rodaoes automotores que possui vida util.

5 MECANISMO DE AVALIA(;AO DA CONFORMIDADE
Este RAC utiliza a certificacdo compulséria, comecanismo de avaliagdo da conformidade para
Componentes Automotivos.

6 ETAPAS DO PROCESSO DE CERTIFICACAO

6.1 Definicdo do Modelo de Certificacao utilizado

O modelo de certificacdo utilizado para os produtostemplados por este RAC é o Modelo 5,
baseado no Ensaio de tipo, avaliacdo e aprovac&istiema de Gestdo da Qualidade do fabricante,

1
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acompanhamento através de auditorias no fabrieaetesaios em amostras retiradas no comeércio e no
fabricante.

6.2 Avaliagéo inicial

6.2.1 Solicitagédo de Certificagao
O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo foema@CP de acordo com os requisitos do RGCP,
juntamente com:
* Memorial Descritivo, conforme descrito nos anexgseeificos deste RAC,;
» documentacdo prevista para a Auditoria Inicial &stemas de Gestdo, conforme itens da
tabela 2 do RGCP, por meio fisico ou eletrbnico;
e copia autenticada do Contrato Social do fornecezton suas alteracoes;
» coOpia do comprovante de registro junto ao Cadasimonal de Pessoa Juridica-CNPJ;
« cOpia autenticada do Contrato de relacdo comeecitik fabricante e fornecedor, quando o
fornecedor for diferente do fabricante do compoa@nser certificado.

6.2.2 Andlise da solicitacdo e da documentacgéo
Os critérios de Analise da Solicitacdo e da Conigace da Documentacdo devem seguir as
orientacOes gerais descritas no RGCP e neste RAC.

6.2.3 Auditoria inicial do Sistema de Gestao
Os critérios de Auditoria inicial do Sistema de Aesdlevem seguir as orientacdes gerais descritas no
RGCP.

Nota: O Sistema de Gestao pode ser avaliado coafarmorma técnica ABNT NBR ISO/TS 16949,
sendo validos os mesmos requisitos da tabela Z3OFR

6.2.3.1 Definicdo dos Ensaios a serem realizados
Apos a realizacdo da auditoria inicial na fabricaDCP deve realizar a amostragem e 0s ensaios
previstos no anexo especifico de cada ComponeritarAutivo.

6.2.3.2 Definicdo de amostragem

A definicAo da amostragem e critérios de aceitagdejeicdo devem seguir as condi¢cdes gerais
expostas no RGCP. Critérios especificos estao ittesero anexo especifico de cada Componente
Automotivo.

6.2.3.2.1Caso a amostra de prova do Componente Automoteralataos requisitos estabelecidos em
seu anexo especifico, ndo € necessario ensaigpecionar as amostras de contraprova e testemunha.

6.2.3.2.2 Caso a amostra de prova seja reprovada, o ensatosee repetido, obrigatoriamente, nas
amostras de contraprova e testemunha, devendo atdrater aos requisitos estabelecidos no anexo
especifico do Componente Automotivo.

6.2.3.2.3Caso ocorra reprovagao na amostra de contraprovade/ testemunha, a amostra deve ser
considerada ndo conforme e aquela familia e/ou lmode Componente Automotivo ter sua
certificacdo suspensa.

6.2.3.3 Definicdo do Laboratorio
A definicdo de laboratorio deve seguir as condigiiessritas no RGCP.

6.2.4 Tratamento de ndo conformidades na etapa devaliacao Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidage®tapa de avaliacdo inicial devem seguir as
condicbes descritas no RGCP.
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6.2.4.1Constatada alguma nao conformidade relativa a@ialiho Sistema de Gestdo da Qualidade
do processo produtivo, o fornecedor deve enviaD&® as evidéncias da implementacédo das acdes
corretivas num prazo maximo de 30 (trinta) diasidos.

6.2.4.20 OCP deve emitir um Relatério de Acompanhamentdciges Corretivas detalhando as
acOes adotadas pelo fornecedor para eliminacdQ da¢s conformidade(s) e a(s) evidéncia(s) de
implementacéo e sua efetividade.

6.2.5 Emissao do Certificado de Conformidade
Os critérios para emisséo do Certificado de Confitede na etapa de avaliacao inicial devem seguir
as condicdes descritas no RGCP.

6.2.5.1 0O instrumento formal de emissdo do Certificado dsf@midade deve conter, além dos
requisitos exigidos no item 6.2.6.2.1 do RGCP:

a) numero do Certificado de Conformidade;

b) razéo social, endereco eletrénico / sitio derhdt, telefone / fax do OCP;

c) numero e data do relatorio de ensaio expeditiolgeoratorio;

d) identificacdo e endereco completo da unidadel fab

Nota: se for necessaria mais de uma pagina como aestas devem estar identificadas de forma
sequencial e inequivoca, referenciando-se em game€ncia a numeracéo e codificacdo do atestado
de conformidade. Neste caso, deve constar noadtest expressao “Certificado de Conformidade
valido somente acompanhado do(s) anexo(s)”.

6.2.5.20 Certificado de Conformidade tera sua validadedp@uatro) anos a partir de sua emisséao,
de acordo com a Portaria n°® 491, de 13 de dezed#h2910 ou sua sucessora, referente a Registro
de Objeto.

6.3 Avaliagdo da manutencéo
A avaliacdo de manutencéo deve ser programadadgelRy de acordo com os critérios estabelecidos
nas etapas subsequentes:

6.3.1 Auditoria de Manutencéo
Os critérios da auditoria de manutencao estao ogéelos no RGCP, com a periodicidade maxima
de 12 (doze) meses.

6.3.1.10 OCP, durante a auditoria, deve emitir relatéragistrando seu resultado, tendo como
referéncia os requisitos do RGCP e deste RAC, sasslnados pelo fabricante, pelo fornecedor e pelo
OCP. Uma copia deve ser disponibilizada ao fabricarao fornecedor.

6.3.1.2Com base em evidéncias que as justifiquem, o Qe pealizar outras auditorias dentro do
periodo de 12 (doze) meses.

6.3.2 Plano de Ensaios de Manutencéao
Estes ensaios devem ser realizados e registradosieado as etapas a seguir descritas:

6.3.2.1 Definicdo de ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser realizados de acordo o aspgoifico de cada Componente Automotivo.

6.3.2.2 Definicdo da amostragem de Manutencao
Para a realizacdo destes ensaios devem ser caleddtdanadamente no comércio e na fabrica,
amostras conforme cada anexo especifico do ComsAetomotivo.



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

6.3.2.3 Definicdo do Laboratorio
A defini¢c@o de laboratorio deve seguir as condigfisritas no RGCP.

6.3.3 Tratamento de ndo conformidades na etapa deaviutencéo
Os critérios para tratamento de ndo conformidadestapa de avaliacdo de manutencdo devem seguir
as condicoes descritas no RGCP.

6.3.3.1Caso seja suspenso ou cancelado o Certificado déoi@oudade, o OCP deve informar ao
Inmetro para que sejam tomadas acdes com relagdegstro do Objeto.

6.3.3.20 OCP deve emitir um Relatério de Acompanhamentdciges Corretivas detalhando as
acOes adotadas para eliminacéo da(s) ndo confate{g)ee a(s) evidéncia(s) de implementacédo e sua
efetividade.

6.3.3.30 OCP deve anexar os relatérios de ensaios foroeqelo laboratério ao Relatério de
Acompanhamento de Agdes Corretivas.

6.3.4 Confirmacgéo da Manutencéo
Os critérios de confirmacéao da manutencao devenirsagcondicdes descritas no RGCP.

6.4 Avaliacdo de Recertificacédo
Os critérios gerais de avaliacdo para a recerficeestdo contemplados no RGCP. O prazo para a
recertificacédo sera de 4 (quatro) anos.

6.4.1 Tratamento de ndo conformidades na etapa desBertificacao
Os critérios para tratamento de ndo conformidade®tapa de avaliagdo de recertificacdo devem
seguir as condi¢des descritas no RGCP.

6.4.2 Confirmacao da Recertificacdo
Os critérios para confirmacao da recertificacdcedesgeguir as condi¢cdes descritas no RGCP.

(Dados abaixo incluido pela Portaria INMETRO n° 455de 07/10/2014)

“Modelo de Certificagdo 7 — Ensaio de Lote para Congmentes Automotivos, conforme se segue

I-O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo &rao OCP, de acordo com o0s critérios
estabelecidos no RGCP e na Portaria Inmetro n/26801, juntamente com a identificacdo do lote
sujeito a certificacdo e com a Licenca de Impodagé caso de componentes importados.

[I- Os critérios de Analise da Solicitacdo e da foonidade da Documentacdo devem seguir 0s
requisitos estabelecidos no RGCP e na Portariattome 301/2011.

[lI- O Plano de Ensaios deve ser realizado pelo ©@Horme os requisitos estabelecidos no
RGCP, na Portaria Inmetro n.° 301/2011, acresadesseguintes critérios:

a) - Devem ser realizados planos de ensaios indhischara cada familia ou marca/modelo;

b) - O plano de ensaios deve contemplar a amostragpecificada conforme a tabela 1, ao
final deste artigo, dentre os modelos de uma méamiia ou marca/modelo.

IV- Os ensaios devem ser realizados conforme osligiéos estabelecidos para cada
componente automotivo abrangido pela Portaria lromef 301/2011.

V- O OCP é responsavel pela coleta das amostrasmdponente a ser certificado, por familia
ou marca/modelo, de acordo com o Anexo Especiéiferente ao componente abrangido pela Portaria
Inmetro n.° 301/2011, conforme tabela 1, ao firesite artigo.



VI- A amostragem da tabela 1 deve ser dividida propnalmente aos ensaios estabelecidos
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nos Anexos Especificos da Portaria Inmetro n.°ZIl e de suas Portarias Complementares.

VII- A definicdo de laboratério deve seguir os rsgos estabelecidos no RGCP e na Portaria
Inmetro n.° 301/2011.

VIlI- O tratamento de ndo conformidades deve segmiirequisitos estabelecidos no RGCP e na

Portaria Inmetro n.° 301/2011.

IX-A emissdo do Certificado de Conformidade devguseos requisitos estabelecidos no
RGCP e na Portaria Inmetro n.° 301/2011, referedciaa Licenca de Importacdo, no caso de
componentes importados.

X- O Certificado de Conformidade tem sua validadketerminada, sendo valido apenas para o

lote em questéo, que deve ser mencionado no Caddfi

XI- O Registro do Objeto junto ao Inmetro deve saicitado pelo fornecedor apds a emissao

do Certificado de Conformidade, anexando ao Sist@rguestra os documentos solicitados pelas
Portarias Inmetro n° 491/2010 ou sua substitugva 301/2011, além da Licenca de Importagéo, no

caso de componentes importados.

XII- A marcacdo dos componentes automotivos deveseforme estabelecido pela Portaria
Inmetro n.° 301/201& suas Portarias Complementares, excluindo-seigatdimedade de a marcacgéo
nos produtos ser em baixo ou alto relevo.

Tabela 1: Amostragem para os ensaios para a certthcdo das familias ou marca/modelo

no Modelo 7.

Tamanho do

Amostragem

Lote

Prova

Contraprova

Testemunha

1a500

O mesmo numero ¢
amostras indicado e
cada Anexo Especifico (
Portaria  Inmetro n
301/2011 e de su
Portarias Complementar

© mesmo numero (
nmostras indicado em ca
lanexo  Especifico d
Portaria Inmetro n
1801/2011 e de sus
gBortarias Complementare

© mesmo numero ¢
damostras indicado em ca
gAnexo  Especifico d
Portaria Inmetro n
1801/2011 e de suq

501 a 5.000

O dobro do numero d
amostras indicado e
cada Anexo Especifico (
Portaria  Inmetro n
301/2011 e de su
Portarias Complementar

® dobro do numero d
nmostras indicado em ca
lanexo  Especifico d
Portaria Inmetro n
1801/2011 e de sus
gBortarias Complementare

©® dobro do numero d
damostras indicado em ca
gAnexo  Especifico d
Portaria Inmetro n
1801/2011 e de suq

$ortarias Complementare

$ortarias Complementare

5.001 a 10.00(

)

O triplo do numero d
amostras indicado e
cada Anexo Especifico (
Portaria  Inmetro n
301/2011 e de sui
Portarias Complementar

g0 triplo do numero d

g0 triplo do numero d

namostras indicado em ¢
lAnexo  Especifico
Portaria Inmetro
1301/2011 e de

deAnexo

n|Portaria
sual01/2011
gBortarias Complementargsortarias Complementares

damostras indicado em ¢
Especifico d
Inmetro
e de
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O quéadruplo do numer® quadruplo do niamero ¢d® quadruplo do numero de
de amostras indicado emmostras indicado em cadanostras indicado em cada
Igual ou acima cada Anexo Especifico dAnexo  Especifico  dgAnexo  Especifico d
de 10.001 |Portaria  Inmetro  n/Portaria Inmetro n|Portaria Inmetro n°
301/2011 e de sua801/2011 e de sual01/2011 e de suas
Portarias ComplementargBortarias Complementare$ortarias Complementares

7 TRATAMENTO DE RECLAMACOES
Os critérios para tratamento de reclamacoes degguirsas condi¢des descritas no RGCP.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OACS ESTRANGEIROS
Os critérios para atividades executadas por OA@mgtiros devem seguir as condi¢des descritas no
RGCP.

9 ENCERRAMENTO DA CERTIFICA(;AO
Os critérios para encerramento de Certificacaordesaguir as condicdes descritas no RGCP.

10 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificagd@€daformidade estdo contemplados no RGCP e no
Anexo A deste RAC. Demais critérios necessariooestescritos no anexo especifico de cada
produto.

yon
a a

RO n° 16 de 11/01/201B8

11 AUTORIZACAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para Autorizacdo do uso Selo de lfleagdo da Conformidade devem seguir as
condicbes descritas no RGCP.

12 RESPONSABILIDADES E OBRIGAQC)ES
Os critérios para responsabilidades e obrigacdesmiseguir as condi¢cdes descritas no RGCP.
12.1 Obrigacdes do Fornecedor

12.1.1 0 fornecedor deve aplicar o Selo de IdentificacdoCsnformidade em todos os produtos
registrados, conforme critérios estabelecidos n€R® neste RAC.

12.1.20 fornecedor deve acatar as decisdes pertinentesgistro tomadas pelo Inmetro.

12.1.30 fornecedor deve retirar do mercado produtostegios que apresentem irregularidades e dar
disposicao final obedecendo a legislacdo vigente.
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12.2 Obrigacdes do OAC

12.2.1Realizar a verificacdo da conformidade do produtpalquer tempo, caso seja solicitado pelo
Inmetro.

12.2.20rientar o fornecedor quanto a necessidade denagisproduto junto ao Inmetro.

13 ACOMPANHAMENTO NO MERCADO
Os critérios para acompanhamento no mercado desguir &s condi¢cdes descritas no RGCP.

14 PENALIDADES
Os critérios para aplicacao de penalidades devgnirsas condi¢cdes descritas no RGCP.
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ANEXO A

SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE E RASTREABILI DADE DO PRODUTO

Nota : Excepcionalmente devido a impossibilidades técricagroduto, sera permitida a gravacao da
identificacdo do “I” do Inmetro e do n° do Registto Inmetro em outras disposicfes que forem
pertinentes, desde que sejam mantidos juntos enskegas proporc¢des abaixo.

Area de n3o |interferéncia

Tamanhol minimo

Importantg ressaltar que
alteragdo deve respeitar
as devidas proporgdes.

Tamanholreal

REG 0QO000
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Fonte
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Univers Black

Seguranca

Registro
500000
oCP

ocraoer” Copapulsorio

Pantone 1235
100%
80%

CMYK

C2 M34Y94 KO

C2 M27Y90 KO Seguranca

Registro

. 0000000
OCP
orooor COmpulsorio

Compacto

Tamanho minimo

Seguranca
l OCP
.

INMETRO ocpP o000

50 mm

. OCP 000
Registro

000000
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“Figura A
Area de ndo interferéncia Area de néo interferéncia
'x
X «
>
- xt - xt
X
5 mm I‘ 5mm I‘
Tamanho minimo Tamanho minimo
Importante ressaltar que Importante ressaltar que
alteragio deve respeitar alteracio deve respeitar
as devidas proporgoes as devidas proporgoes
Tamanho real Tamanho real
5mm I 5 mm I

Nota: E admitida a utilizagdo de qualquer uma dess dpcoes de apresentacio do nimero de
Registro apresentadas acima
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Figura B
Fonte
Univers
Univers Black
Seguranca
Registro
XXX XXX/Ano
oce 000t oo Compulsério  INMETRO
Pantone 1235 Tons de Cinza
100% H 100%
80% B 90%
0,
CMYK I, G0
C2 M34Y94 KO
C2 M27Y90 KO Seguranca
XX BO0A
Tamanho minimo

oo Compulsério INMETRO
50 mm

Compacto

Seguranca

Tamanho minimo

i ! 20mm

Seguranga
ocrooco INMETRO

BT

Registro ceraws INMETRO
XXX XXX/Ano Regisro

XXX XXX/AnO

Uma Cor

"(N.R.)
(Substituida pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/213
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ANEXO ESPECIFICO | - N
AMORTECEDORES DA SUSPENSAO

1 OBJETIVO
Estabelecer os critérios especificos para o Pragrdm Avaliacdo da Conformidade-PAC para
Amortecedores da Suspensao.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Norma ABNT NBR 15830 Veiculos rodoviarios automes+— Amortecedor da suspensao
— Classificagdo, terminologia e identificacao
Norma ABNT NBR 13308 Veiculos rodoviarios autometo+ Amortecedores da

suspensao — Verificagdo de desempenho e duraladlidad
Método de ensaio

Norma ABNT NBR 8094 Material metalico revestidodmevestido - Corrosao por
exposi¢cao a névoa salina
Norma ABNT NBR 8095 Material metélico revestidodorrevestido - Corrosao por

exposicdo a atmosfera umida saturada

3 SIGLAS
N&o se aplicam siglas especificas.

4 DEFINICOES

4.1 Amortecedor

Dispositivo utilizado para reduzir ou amortecerilagfes da suspensao durante sua movimentagéao,
com o objetivo de manter os pneus em contato casnl@ para proporcionar maior estabilidade,
conforto e seguranca.

4.1.1 Familia de Amortecedor Convencional
Amortecedor que ndo tem funcédo estrutural na sg§petho veiculo.
Nota: para os amortecedores traseiros de motocicletamém gue tenham mola externa ao corpo da

peca.

4.1.2 Familia de Amortecedor Estrutural

Amortecedor que € parte integral do sistema deesigsip e rigido o suficiente para resistir as forcas
laterais, elevadas nas situacdes dinamicas des;lawaleracao e frenagem.

Nota: este amortecedor é geralmente utilizado nas seépe dianteiras nos veiculos

4.1.3 Familia de Amortecedor Semi-estrutural

Amortecedor que possui caracteristicas tanto dortagemlor convencional, como do amortecedor
estrutural. Ele é parte integrante do sistema deesisdo, porém com menor resisténcia as forgas
laterais.

4.1.4 Familia de Amortecedor tipo Cartucho
Amortecedor que, quando montado na carcaca da rg&@&petransforma-se em um amortecedor
estrutural.

4.2 Ensaio de Durabilidade
Ensaio que avalia a vida 0til dos amortecedoreay@t de uma simulacdo (em maquinas especiais
para tal fim) das condi¢des reais de trabalho.

4.3 Ensaio de Resisténcia a Corrosao
12
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Ensaio que avalia a resisténcia a corroséo de tuglpos de amortecedores, apds 0s ensaios da névo
salina e camara umida.

4.3.1 Ensaio de Camara Umida
Ensaio realizado em uma camara fechada, para asidade do vapor, e com controle de
temperatura.

4.3.2 Ensaio de Névoa Salina (Corroséo)
Ensaio realizado em ambiente com uma solucao detalde sodio, pulverizada continuamente como
um material atacante.

4.4 Ensaio de Resisténcia a Tracdo do Conjunto Anmiecedor
Ensaio que verifica o desempenho minimo requergd@sisténcia a tracdo do conjunto amortecedor.

4.5 Ensaio de Resisténcia da Fixacédo do AssentoMela
Ensaio que verifica 0 desempenho minimo requergdesisténcia de fixacdo do assento de mola.

4.6 Ensaio de Verificacdo de Bloqueio Hidraulico
Ensaio que verifica a ocorréncia de bloqueio hikrau

4.7 Ensaio para Homologacao de Haste de Amortecedor
Ensaio que verifica 0 desempenho minimo requeridia pastes de amortecedores.

4.8 Forca Lateral do Amortecedor
Forca aplicada perpendicularmente ao eixo longialdio amortecedor.

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada familia de amortegcedonter no minimo as informagdes abaixo:

DADOS DO FABRICANTE / IMPORTADOR:
- Razéo social do fabricante/importador:

- Nome fantasia e/ou Marca do produto:

- CNPJ do fabricante/importador:

- Endereco do Fabricante/importador:

DADOS DO PRODUTO:
- Codificagéo do produto (nimero em catélogo de
aplicacdes): ”
- Aplicacao (veiculos):
- Familia do Produto:
( ) A-Convencional
( ) 1- Veiculos de passeio e comerdiss
( ) 2 - Veiculos pesados (6nibus, canonda
utilitarios com capacidade de carga acima de 1,5 1)

{—)3-Amortecedores-de-cabine,banaopede

" tricic] ) I icicl o
(Excluido pela Portaria INMETRO n° 16 de I; n
11/01/2013 -
( ) B - Estrutural A B C D
( ) C-Semi-estrutural
( ) D-Cartucho

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICA(;()ES OBRIGATORIAS (SE)O
Marca do fabricante e ou importador: Como estacpmsada.

13
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ANEXOS:
- Desenho do produto com dimensdes externas (layout
- Exemplo:

- Data do documento:

- Assinatura dos responsaveis:

- Analisado pelo OCP em: / /
Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor
Analisado pelo OCP em: / /

6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicdo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e {@&rios de Aceitacao

Os ensaios iniciais devem ser realizados de aamioa norma técnica ABNT NBR 13308. A tabela
1 relaciona os ensaios para cada familia e/ou mmateeamortecedor, a distribuicdo de amostras para
0S ensaios e 0s critérios de aceitacao.

Tabela 1: Tipos de ensaios, distribuicdo de amostragemtérios de aceitacdo para amortecedores,
de acordo com a norma ABNT NBR 13308.

Familia | Tipo de Ensaio, conforme item| Amostra Critérios de Aceitacao
de norma gem
* Ensaio de durabilidade para conforme descrito no item correspondente na
amortecedores tipo convencional 4 norma, pelo menos com 02 (duas) amostras
e semi-estrutural simultaneamente
_ Procedimento de ensaio de 1 conforme descrito no item correspondente na
S | camara Umida norma
8 Procedimento de ensaio de néyoa 1 conforme descrito no item correspondente na
$ |salina norma
= Ensaio de resisténcia a tragéo do 3 conforme descrito no item correspondente na
8 conjunto amortecedor norma
Ensaio de verificacdo de bloqueio 3 conforme descrito no item correspondente na
hidraulico norma
Ensaio para homologacéo de 3 conforme descrito no item correspondente na
haste de amortecedor norma
_ Ensaio de durabilidade para conforme descrito no item correspondente na
g amortecedores tipo estrutural e 4 norma, pelo menos com 02 (duas) amostras
5 cartucho simultaneamente
0 Procedimento de ensaio de 1 conforme descrito no item correspondente na
L camara umida norma

14



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

Procedimento de ensaio de név
salina

oa

conforme descrito no item correspondente
norma

Ensaio de resisténcia a tracao (
conjunto amortecedor

o

conforme descrito no item correspondente
norma

Ensaio de resisténcia da fixaca
do assento de mola

conforme descrito no item correspondente
norma

hidraulico

norma

Ensaio para homologacéo de

conforme descrito no item correspondente
norma

na

na

na

na

na

na

na

na

na

na

na

na

na

na

na

Ensaio de verificacao de bloqueio conforme descrito no item correspondente
hidraulico norma
Ensaio para homologacéo de conforme descrito no item correspondente
haste de amortecedor norma
Ensaio de durabilidade para conforme descrito no item correspondente
amortecedores tipo convencional norma, pelo menos com 02 (duas) amostras
e semi-estrutural simultaneamente
Procedimento de ensaio de conforme descrito no item correspondente
= camara Umida norma
5 Procedimento de ensaio de néyoa conforme descrito no item correspondente
S |salina norma
g Ensaio de resisténcia a tracéo ¢lo conforme descrito no item correspondente
é conjunto amortecedor norma
[} Ensaio de resisténcia da fixacap conforme descrito no item correspondente
N do assento de mola norma
Ensaio de verificacao de bloqueio conforme descrito no item correspondente
hidraulico norma
Ensaio para homologacéo de conforme descrito no item correspondente
haste de amortecedor norma
Ensaio de durabilidade para conforme descrito no item correspondente
amortecedores tipo estrutural e norma, pelo menos com 02 (duas) amostras
cartucho simultaneamente
Procedimento de ensaio de conforme descrito no item correspondente
o camara Umida norma
S Procedimento de ensaio de néyoa conforme descrito no item correspondente
2 salina norma
8 Ensaio de resisténcia a tracao do conforme descrito no item correspondente
conjunto amortecedor norma
Ensaio de verificacao de bloqueio conforme descrito no item correspondente

“*Nota: Para amortecedores de 6nibus, caminhdo e utktéom capacidade de carga acima de 1,5t 0
ensaio de durabilidade deve ser conforme ao itensdi® de durabilidade para amortecedores de
onibus, caminhdo e utilitarios com capacidade dgacacima de 1,5t”.” (N.R.) Redacao dada pela

Portaria INMETRO n°® 16 de 11/01/2013
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7 ENSAIOS DE MANUTENCAO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completcordo com a Tabela 1, em 25% das familias
de amortecedores certificados.

8 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

“8.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravamlgmoduto, de forma clara, indelével e nao
violavel ou impressa (em forma de adesivo ou néim),baixo ou alto relevo, contendo a marca e o
namero de registro no Inmetro, conforme dimensdpeopor¢cdes estabelecidas no Anexo A, figura
A.” (N.R.) (Redacédo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01(A3

“8.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravadambalagem, de forma clara, indelével e nédo
violavel, contendo o selo com a marca do Inmetroimero de registro e a logomarca do OCP,
seguindo um dos modelos do Selo de IdentificacaBardormidade descritos no Anexo A, na figura
B.” (N.R.) (Redacéo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01(13

16



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

ANEXO ESPECIFICO Il -
BOMBA ELETRICA DE COMBUSTIVEL PARA MOTORES DO CICLO OTTO

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios especificos para o Pragrden Avaliacdo da Conformidade - PAC para
Bomba Elétrica de Combustivel para Motores do C@tto, para utilizacdo interna no tanque de
combustivel do veiculo.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR 15703 Veiculos rodoviarios automotoresenfiinto bomba de
combustivel para motores do ciclo Otto - Termin@og
ABNT NBR 15754 Veiculos rodoviarios automotoresontba elétrica de
combustivel para motores do ciclo Otto - Requigiéagicos
ABNT NBR 1SO 12103-1 Veiculos rodoviarios autonre®- Poeira de ensaio para
avaliacao de filtros — parte 1: Poeira de ensaiéritona
ABNT NBR IEC CISPR 25 Caracteristicas de disturlmiesadiofrequéncia — Limites e
meétodos de medicao para protecdo de receptoresaadba

3 SIGLAS
N&o se aplicam siglas especificas.

4 DEFINICOES

4.1 Bomba elétrica de combustivel para motores dacto Otto

Motor elétrico acoplado a um dispositivo de bombewim responsavel por gerar um fluxo de
combustivel para o sistema de alimentacdo do weidel acordo com a pressao determinada por este
sistema.

4.1.1 Familia de bombas elétricas de combustivebicombustivel
Contempla as bombas elétricas de combustivel queioitam com alcool etilico hidratado
combustivel, gasolina ou qualquer mistura destes.

4.1.2 Familia de bombas elétricas de combustivebasolina tipo C, conforme legislacao vigente
Contempla as bombas elétricas de combustivel qucitam somente com gasolina tipo C.

4.2 Materiais nocivos
Materiais existentes nos componentes da bomba&mueatendem a legislacéo vigente, como amianto,
cadmio, metais pesados (mercurio), entre outros.

4.3 Valvula de Alivio
Valvula de seguranca que tem a funcao de alivigneasdo da bomba em casos de sobre pressao no
sistema (valvula dshut-off)

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou fam#éidamba elétrica para motores do ciclo Otto e
conter no minimo as informacgdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fabricante/importador:

CNPJ do fabricante/importador:

Modelo e/ ou familia de bomba elétrica para motdeesiclo Otto:
Nome e endereco do fabricante:

17



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

Denominacgdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DABOMBA ELETRICA PARA MOTORES DO CICLO
OTTO
Material:
Dimensoes:
Aplicacao:
Principios Construtivos e de Funcionamento:
Processo de Fabricacao:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (SENO
Marca do fabricante e ou importador: Como estacpmsada.

ANEXOS
Desenhos e/ou Catalogos Técnicos;

Data do Documento
Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /

6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicdo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e {B&rios de Aceitagéo

Os ensaios iniciais devem ser realizados de acmioa norma técnica ABNT NBR 15754. A tabela
1 relaciona os ensaios para cada familia e/ou matkebomba elétrica para motores do ciclo Otto, a
distribuicdo de amostras para 0s ensaios e osi@sitde aceitacao.

duracao-em-combustivel de 05 02 correspondente-ha-herma
Ensaio-de-durabilidade-acelerafo conforme-deserito-ne-item
erm-combustivel-agressivo 05 o1 correspondente-na-norma
Medicdo de vibracao da bomba e conforme descrito no item
pulsacao-dapressao de 03 01 correspondente-ha-herma
combustivel
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Ensaio de partida apos conforme descrito no item
inchamento 03 o correspondente-ha-hoerma
Ensaio de desgaste extremo 05 01 rf‘
correspondente-ha-herma
Comportamento da succao com a
bomba emersa
Comportamento da succao com a
bomba parcialmente emersa conforme descrito nos itens
Compeortamento-dereacao da 03 02 correspondentesna-horma
valvula de retencdo
Estangueidade da valvula de
retencao
Protecdo contra vazamento
A - conforme descrito no ite
Interferéncia eletromagnetica 03 8% rf‘
correspondente-ha-herma
istenei conforme-deserito-no-ite
Res&tgpera—ae—desfgaste 03 o1 rp
{durabilidade-com-impurezas) correspondente-na-noerma

“Tabela 1: Tipos de ensaios por familia, distribuicdo de d@magem e critérios de aceitacdo para
bomba elétrica para motores do ciclo Otto, de acooin a norma ABNT NBR 15754.

de

Tipo de Ensaio, conforme item de norma Amlo stragem Amostragenj et Critérios de Aceitacédo
nicial Manutencgéo
Curva caracteristica 33 14 conforme descrito no item
correspondente na norma
o4 02
conforme o Anexo “Plano
3 1 ensaio”
Ensaio de variac@o de temperatura (Substltwdq (Substituido
pela Portaria Portana}) pela Portaria
INMETRO n* | \NMETRO n°
455 de 455 de
07/10/2014) 07/10/2014)
Operacao a seco conforme descrito nos itens
Resisténcia a vibragao 05 02 correspondentes na norma
Resisténcia ao impacto
Medicdo de vibracdo da bomba e pulsagéo da
pressdo de combustivel conforme descrito nos itens
Resisténcia a sobretenséo por curto periodo 03 01 correspondentes na norma
Resisténcia a sobretenséo por longo periodo
Sensibilidade a inversao de polaridade
02
01 conforme descrito no item
04 correspondente na norma
Ensaio de durabilidade de longa duragéo em| (Substituido 02
combustivel de aplicacdo pela Portaria | (Substituido
INMETRO n° | pela Portaria
455 de INMETRO n°
07/10/2014) |455 de
07/10/2014)
Ensaio de durabilidade acelerado em 02 01 conforme (Ojlescrlto no item
combustivel agressivo correspondente na norma
Ensaio de partida apés inchamento 03 01 conforme descrito no item
correspondente na norma
Ensaio de desgaste extremo 05 02 conforme descrito no item

correspondente na horma
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Comportamento da suc¢do com a bomba emersa
Comportamento da suc¢do com a bomba

parcialmente emersa conforme descrito nos itens
Comportamento de reagdo da valvula de 03 02 correspondentes na norma
retencdo

Estanqueidade da valvula de retencao
Protegdo contra vazamento

conforme descrito no item

Interferéncia eletromagnética 03 01

correspondente na norma
Resisténcia ao desgaste (durabilidade com 03 01 conforme descrito no item
impurezas) correspondente na horma

Nota: A amostragem para o “Ensaio de Curva Caiigtitsr” deve ser redistribuida para os ensaios
subsequentes, seguindo as orientagdes do anexim Areexo B da norma ABNT NBR 15754.” (N.R.)
(Substituida pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/203)

7 ENSAIOS DE MANUTEN(;AO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completacordo com a Tabela 1, em todas as familias
de bombas elétricas para motores do ciclo Ottdficadas.

8 REQUISITOS DE SEGURANCA DO PRODUTO

8.1 As bombas elétricas para motores do ciclo Ottoifcadas ndo podem ser construidas com
materiais nocivos como cadmio, amianto, mercugbuwmbo, assim como materiais nocivos previstos
em legislacéo vigente.

“8.2 As bombas elétricas para motores do ciclo Otttificadas devem conter valvula de alivio com
pressdo minima de abertura de 100 (cem) kPa adat@oa pressdo nominal do sistema, limitada a 950
kPa para pressao do sistema até 450 kPa e pasa@ms sistema maior que 450 kPa, o limite deve
ser igual a pressao do sistema acrescido de 500 kP

Nota: no caso da pressdo méaxima do combustivelldpgseio da tubulacdo ndo alcangar os limites
supracitados ou se existir outra valvula com furgtaolar no sistema no qual a bomba elétrica de
combustivel para motores do ciclo Otto é instaladaesenca da referida valvula na bomba néo se faz
necessaria.” (N.R{(Redacéo dada pela Portaria INMETRO n° 455 de 07/12014)

9 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

ir no

“9.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravamlgnmoduto, de forma clara, indelével e nao
violavel, em baixo ou alto relevo, contendo a maca numero de registro no Inmetro, conforme
20
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dimensdes e proporcdes estabelecidas no AnexaguafiA.” (N.R.) Redacdo dada pela Portaria
INMETRO n° 16 de 11/01/2013

“9.1.1Devido a configuracdo do produto, o Selo de Idigaigio da Conformidade deve possuir no
minimo 2,5mm.” (N.R.JRedacdo dada pela Portaria INMETRO n° 455 de 07/1R014)

“9.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravadambalagem, de forma clara, indelével e nédo
violavel, contendo o selo com a marca do Inmetroimero de registro e a logomarca do OCP,
seguindo um dos modelos do Selo de IdentificacaBardormidade descritos no Anexo A, na figura
B.” (N.R.) (Redacéo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01(13

21



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

ANEXO ESPECIFICO Il -

BUZINA UTILIZADA EM VEICULOS RODOVIARIOS AUTOMOTORE S
(Redacao dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01(A 3

1 OBJETIVO
Estabelecer os critérios especificos para o Pragrden Avaliagdo da Conformidade - PAC para
Buzina ou Equipamento Similar utilizado em veiculodoviarios automotores.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR 6080 Veiculos rodoviarios automotores - Sistema elétedetronico e
iluminag¢do — Buzina (terminologia)

ABNT NBR 7014 Buzinas para veiculos rodoviariosoaubtores- especificacdo

ABNT NBR 5535 Buzinas para veiculos rodoviariosoauttores - Requisitos
acusticos

ABNT NBR 5536 Veiculos rodoviarios automotores -s&in acustico de buzina -
Métodos de ensaio

3 SIGLAS

| dB | Decibel
4 DEFINICOES

4.1 Buzina

Dispositivo de sinalizagéo utilizado em veiculodawdarios automotores, destinado a produzir um
som para efeito de adverténcia.

4.1.1 Familia de buzina de funcionamento elétrico

Buzina tipo corneta, caracol ou prato, acionadetaiinente por corrente elétrica.

4.1.2 Familia de buzina de funcionamento eletropneuatico

Buzina tipo corneta ou caracol, acionada atravé®mnte de ar comprimido integrante do sistema ou
incorporada, fonte esta acionada eletricamente.

4.1.3 Familia de buzina de funcionamento pneumatico
Buzina tipo corneta ou caracol, acionada somentéopte de ar comprimido independente.

4.2 Decibel
E uma medida da razéo entre duas quantidades guéedefinir nivel de intensidade sonora.

4.3 Materiais nocivos
Materiais existentes nos componentes da buzina@o@tendem a legislacao vigente, como amianto,
cadmio, metais pesados (mercurio), entre outros.

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou fam#idbulzina e conter no minimo as informagdes
abaixo:
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DADOS GERAIS

Razao social do fabricante/importador:
Familia de buzina:

Nome e endereco do fabricante:
Denominacgdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DAS BUZINA
Material:
Processo de Fabricacao:
Dimensoes:
Tipo da buzina:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (Sglo
Marca do fabricante e ou importador: Como estacpmsada.

ANEXOS
Desenhos e/ou Catalogos Técnicos;

Data do Documento
Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /

6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicdo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e {@#rios de Aceitacao

Os ensaios iniciais devem ser realizados de aamoas normas técnicas ABNT NBR 7014, ABNT
NBR 5535, ABNT NBR 5536. A tabela 1 relaciona oaosa distribuicdo de amostras e os critérios
de aceitacdo para cada familia de buzina ou egeip@nsimilar.

Tabela 1 Tipo de ensaio, distribuicdo de amostragem eérgpd de aceitacdo para buzina ou
equipamento similar.

Tipo de Ensaio Amostragem Critérios de Aceitacao
Ensaios para determinacédo do
consumo, conforme a norma Variagdo maxima de 20%

técnica ABNT NBR 7014
Ensaios para determinacao da
frequéncia, conforme a norma 10
técnica ABNT NBR 7014
Ensaios de isolacédo elétrica,
conforme a norma técnica ABNT]

Variagdo maxima de 5%, tanto para mais
como para menos

N&o deve ocorrer curto circuito ou

NBR 7014 perfuracao
Faixa de temperatura de . .
funcionamento. conforme a norma 4 Ao ser acionada, ainda nesta temperatura,

técnica ABNT NBR 7014 deve funcionar
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Ap6és esfriar por duas horas em temperatyra
ambiente verificar:
a) Consumo,
- Verificando conforme item “Ensaios
. . o para determinagéo do consumo” nao deve
Ensaios de ciclos termicos, haver variagcdo superior a 20% em relagaq ao
conforme a norma técnica ABNT R & up 0 ¢
NBR 7014 valor |n|C|aI;
b) Frequéncia,
- verificado conforme item “Ensaios pdra
determinacao da frequénciado deve haver
variagao superior a 5%.
. o N&o deve haver constatacdo de deformacpes
Ensaios de exposicao térmica, . ~
P e/ou deterioracfes que possam ocorrer
conforme a norma técnica ABNT] 10 o "
principalmente em pecas de plastico ou
NBR 7014 A
elastomero.
Ensaio de impermeabilidade,
conforme a norma técnica 7014 . ~ . )
. o 3 Maxima penetracdo de agua é de 0,5g
(aplica-se somente nas familias gde
buzinas elétricas)
Apos esfriar por duas horas em temperatura
ambiente verificar:
a) Consumo,
- Verificando conforme item “Ensaios
Ensaios de operacao continua, para determinacéo do consumo” nao deve
conforme a norma técnica ABNT] 3 haver variagcdo superior a 20% em relagag ao
NBR 7014 valor inicial;
b) Frequéncia,
- verificado conforme item “Ensaios para
determinacao da frequéncia” nao deve haver
variacao superior a 5%.
Ensaios de corroséo para verificar . . .
e A méxima perda de nivel de som verificada,
comportamento elétrico, conforme 3 n3o deve ser superior a 6 dB (A)
a norma técnica ABNT NBR 7014 P '
Ensaios de corrosao para verificar ~ .

j N&o devem ser observados pontos isolados
acabamento externo, conforme g 3 de corrosdo com &rea superior a 2mm2
norma técnica ABNT NBR 7014 P

A méaxima perda de nivel de som verificada,
Ensaios de vibracéo, conforme g 3 nao deve ser superior a 6 dB(A) e ndo deyem
norma técnica ABNT NBR 7014 ocorrer falhas por quebra ou trincas em

gualquer parte externa ou interna da buzina.
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ApOs o0 ensaio estabelecido no ensaio de
durabilidade, a buzina deve apresentar un
espectro acustico medido nas condi¢cdes
especificadas na NBR 5536 com as seguintes
caracteristicas:

—

Na faixa de frequéncia de 1.800 Hz a 3.550
Hz o espectro deve apresentar um nivel de
som total superior ou igual aos minimos
estabelecidos abaixo, e superiores a esses
Durabilidade da norma técnica niveis em todas as frequéncias acima de
ABNT NBR 5535 3.550 Hz e abaixo de 10.000 Hz.

a)75 dB (A) para buzinas de motocicletas,
ciclomotores e motonetas, sem baterias;
b)80 dB (A) para buzinas de motocicletas,
ciclomotores e motonetas, com bateria e
poténcia do motor até 12 KW inclusive e nao
superior a 104 dB(A)

€)93 dB (A) para buzinas dos demais
veiculos rodoviarios automotores e no
méaximo 118 dB (A).

Nota: independente da existéncia de acordo prévio eabechntes de buzinas e compradores, o0s
ensaios devem ser realizados.

7 ENSAIOS DE MANUTENCAO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completacordo com a Tabela 1, das familias de
buzinas ou equipamentos similares certificados.

8 REQUISITOS DE SEGURANCA DO PRODUTO

8.1 As buzinas certificadas ndo podem ser construidiasateriais nocivos como cadmio, amianto,
mercurio e chumbo, assim como materiais nocivogigites em legislacéo vigente.

9 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

“9.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravamlgmoduto, de forma clara, indelével e nao
violavel ou impressa (em forma de adesivo ou néim),baixo ou alto relevo, contendo a marca e o
namero de registro no Inmetro, conforme dimensdpeopor¢cdes estabelecidas no Anexo A, figura
A.” (N.R.) (Redacado dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01(A 3
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“9.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravadambalagem, de forma clara, indelével e nédo
violavel, contendo o selo com a marca do Inmetroimero de registro e a logomarca do OCP,
seguindo um dos modelos do Selo de IdentificacaBardormidade descritos no Anexo A, na figura

B.” (N.R.) (Redacéo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01(A3
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) ANEXO ESPECIFICO IV — )
PISTOES DE LIGA LEVE DE ALUMINIO, PINOS E ANEIS DE  TRAVA (RETENCAO)

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios especificos para o Pragrden Avaliacdo da Conformidade - PAC para
Pistbes de liga leve de aluminio, Pinos e AnéisTdeva (retencdo) utilizados em motores de
combustéao interna de veiculos rodoviarios autonastor

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR 15905 Motores de combustéo interna de ignicéo por ceatelh
Pistdes de liga leve de aluminio

ABNT NBR 15934 Motores de combustéo interna de ignicdo por corspres
(Diesel) — Pistbes de liga leve de aluminio

ABNT NBR ISO 18669-1 Motores de combustéo interfnes de pistdo — Parte 1:
Especificacbes gerais

ABNT NBR ISO 18669-2 Motores de combustéo interfnes de pistdo — Parte 2:

Principios de medicao de inspecéo

ABNT-NBR-10097

ABNT NBR 16100 Anéis de retencdo para furos — Secéo retangular —

(Substituido pela Portaria Especificacéo

INMETRO n° 455 de 07/10/2014)

ABNT NBR 15933 Anéis-trava — Arame de secao cincpkra pinos de pistoes

ABNT NBR NM ISO 6506-1 Materiais metalicos — Ensd@dureza Brinell
Parte 1. Método de ensaio

ABNT NBR ISO 6892 Materiais metélicos - Ensaio deéo a temperatura
ambiente

ISO 2639 Steels — Determination and verificatiothef depth of
carburized and hardened cases

ABNT NBR ISO 4287 Especificacdes geométricas amlpto (GPS) — Rugosidade:
Método do perfil — Termos, definicbes e parametias
rugosidade

ABNT NBR ISO 4288 Especificagbes geométricas dalpro (GPS) — Rugosidade:
Regras e procedimentos para avaliagcdo de rugosidade

ISO 9934 (todas as partes) Non-destructive testil@gnetic particle testing

ISO 6506 (todas as partes) Metallic materials Adkihardness test

ABNT NBR NM-ISO 6507 (todas a#Materiais metalicos — Ensaio de dureza
partes Vickers)
ABNT NBR NM-ISO 6508 (todas adateriais metalicos — Ensaio de dureza Rockwell
partes)
ISO 14104 Gears — Surface temper etch inspectten ginding
ABNT NBR ISO 6624-4 Motores de combustéo interneis de pistao Parte 4.
Anéis semitrapezoidais fabricados de a¢o

(Incluido pela Portaria INMETRO numero 275 de 31/0%2012)

3 SIGLAS
N&o se aplicam siglas especificas.

4 DEFINICOES

27



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

4.1 Anel de Trava (Retencéao)

E aquele componente de aplicacdo automotiva gqéEmrepbmponentes montados em furos, tém
conformacao excéntrica e sao fixados por efeitmdia em ranhuras nos furos, sendo adequados para
limitar movimentos decorrentes de forcas axiais

4.1.1 Familia de Anel de Trava de Secdo Circular
E constituida por anel(eis) de trava com secaaoetedrcular.

4.1.2 Familia de Anel de Trava Sec¢do Retangular
E constituida por anel(eis) de trava com secaaeterétangular.

4.2 Pino de Pistéo
Componente cilindrico de precisdo que conecta tA@id biela e que tem uma superficie periférica
dura e lisa.

4.2.1 Familia de Pino Classe 1
E constituida por pino(s) com diametro menor o@aligu30 mm

4.2.2 Familia de Pino Classe 2
E constituida por pino(s) com diametro maior que 3@enor ou igual a 60 mm.

4.2.3 Familia de Pino Classe 3
E constituida por pino(s) com diametro maior 60 mm.

4 .3 Pistao

Peca de geometria cilindrica, geralmente de ligaaldminio, fechada na parte superior e aberta na
parte inferior, composta por reentrancias, ranharégos, para alojamento de anéis e pinos, que se
adapta perfeitamente ao diametro do cilindro do omot

4.3.1 Familia de Pistdo Classe 1 Ciclo Otto
E constituida por pistdo(6es) com diametro menagoal a 65 mm.

4.3.2 Familia de Pistéo Classe 2 Ciclo Otto
E constituida por pistédo(6es) com diametro maier &fie menor ou igual a 105 mm.

4.3.3 Familia de Pistéo Classe 3 Ciclo Otto
E constituida por pistdo(des) com diametro maiérrhén.

4.3.4 Familia de Pistao Classe 1 Ciclo Diesel
E constituida por pistdo(ées) com diametro menagoal a 65 mm.

4.3.5 Familia de Pistéo Classe 2 Ciclo Diesel
E constituida por pistdo(6es) com diametro maier@&fie menor ou igual a 105 mm.

4.3.6 Familia de Pistao Classe 3 Ciclo Diesel
E constituida por pistdo(6es) com diametro mai&rrbén.

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou famiigpidtoes de liga leve de aluminio e pinos,
contendo no minimo as informagdes abaixo: (verifigato com os fabricantes)

DADOS GERAIS
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Razao social do fabricante/importador:

Modelo e/ ou familia de pistdo, pino e anel dedralasse de diametro:
Nome e endereco do fabricante:

Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DGPISTAO

Material: (mencionar a liga ou ligas, tratamentpesficial)

Dimensoes: (diametro nominal, altura total, altdeacompresséo, diametro do furo para pino, altura
das canaletas).

CARACTERISTICAS GERAIS DQGPINO

Material: (mencionar a liga ou ligas, tratamemwrtico)
Dimensoes: (diametro nominal, comprimento, diamigierno).
CARACTERISTICAS GERAIS DOANEL DE TRAVA

Material: (mencionar a liga ou ligas, tratamemwrtico)
Dimensoes: (diametro nominal, espessura ou diardetezame).

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS
Marca do fabricante e ou importador: Como estacpmsada.

ANEXOS
Desenhos e/ou Catalogos Técnicos.
Data do Documento
Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /

6 ENSAIOS INICIAIS
6.1 Definicdo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e {f#rios de Aceitacao

Os ensaios iniciais devem ser realizados de aaanaioa norma técnica ABNT NBR 15905 e com 0 a
norma técnica ABNT NBR 15934 para pistes, a ndéoaica ABNT NBR ISO 18669 — Partes 1 e 2
para pinos de pistdo, ABNT NBR 10097 e com a ndaguoaica ABNT NBR 15933 para anéis trava.

A Tabela 1 relaciona os ensaios, a distribuica@ardestras e os critérios de aceitacdo para todas as
familias e/ou modelos de pistdes de liga leve denflio ciclo Otto.

A Tabela 2 relaciona os ensaios, a distribuica@ardestras e os critérios de aceitacdo para todas as
familias e/ou modelos de pistdes de liga leve dengtio ciclo Diesel.

A Tabela 3 relaciona os ensaios, a distribuicdandestras e os critérios de aceitacdo para caddgdami
e/ou modelo de pinos de pistao.

A Tabela 4 relaciona os ensaios, a distribuicdandestras e os critérios de aceitacdo para cadfdami
e/ou modelo de anéis de trava.

Tabela 1 Tipos de ensaios por familia, distribuicdo de simagem e critérios de aceitacdo para
pistdes ciclo Otto, de acordo a norma técnica ABNBR 15905.
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Tipo de Ensaio, conforme item de norma | Amostragem Critérios de Aceitacdo
conforme descrito no item
Dureza 8 correspondente na norma.

conforme descrito no item
Estabilidade térmica dimensional 8 correspondente na norma.

Andlise de composi¢cdo quimica conforme
item “Especificacdo de Materiais”e 8
“Materiais Proibidos”
Inspecdo de caracteristicas superfigiais
devido ao processo de fabricacdo confogrme
item “Critérios de aceitacdo de caracteristicas
superficiais devido ao processo |de
fabricacado” 16
Inspecdo  metrolégica conforme itéem
“Especificacbes dimensionais”

conforme descrito no item
correspondente na norma.

conforme descrito nos itens
correspondentes na norma.

Verificagdo da Rastreabilidade

Tabela 2 Tipos de ensaios por familia, distribuicdo de stmagem e critérios de aceitacdo para
pistdes ciclo Diesel, de acordo a norma técnica ABMBR 15934.

Tipo de Ensaio, conforme item de norma | Amostragem Critérios de Aceitacao
3 83HB10< Dureza< 150HB10

Dureza

conforme descrito no item

8 correspondente na horma
Andlise de composicdo quimica conforme
item “Especificacdo de Materiais” |e
“Materiais Proibidos{Substituido pela Portaria
INMETRO numero 275 de 31/05/2012)
Andlise de composicdo quimica de porta- 8 conforme descrito no item
anéis — Liga Ni-Resist, quando aplicavel correspondente na norma
Andlise de composicdo quimica de buchas de 8 conforme descrito no item
bronze, quando aplicavel correspondente na norma
Ligacdo metalurgica do porta-anel, quando conforme descrito no item
aplicavel correspondente na norma.
Requisitos minimos da galeria do pistao, conforme descrito no item
guando aplicavel correspondente na norma.

Inspecdo de caracteristicas superficiais
devido ao processo de fabricacdo conforme : :
) o ] o L conforme descrito no item
item “Critérios de aceitacdo de caracteristicas 16

- ) correspondente na norma.
superficiais devido ao processo |de
fabricacéo”

conforme  item  “Caracteristicas
Inspecdo  metrolégica conforme itém dimensionais do pistao”
“Especificagbes dimensionais do pistao”
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conforme descrito no item
correspondente na norma.
“ Obs: O ensaio “Dureza” devera ter, como crit@@oaceitacao, o texto “conforme descrito no item
correspondente na norma”.(Novos dados incluido pela Portaria INMETRO n° 455le
07/10/2014)

Verificacdo da Rastreabilidade

Tabela 3 Tipos de ensaios, distribuicdo de amostragentégios de aceitacdo para pinos de pistao,
de acordo com a norma ABNT NBR 18669 — Partes.1 e 2

Tipo de Ensaio Amostragem Critérios de Aceitacao
Andlise de composicdo quimica de pinos, ¢ conforme item :jAnéIise de
conforme item da norma técnica Parte 1 composi¢ao quimica” da Parte 1
Profundidade da camada cementada| ou conforme item “Profundidade das
nitretada, conforme item da norma técnica 8 camadas cementadas e nitretadas” da
Parte 2 Parte 1
Dureza no nucleo, conforme item da norma conforme  item = *Dureza  do
técnica Parte 2 8 nucleo/resisténcia do nucleo” da Parte

1

Dureza da superficie periférica, conforme 3 conforme item “Dureza superficial”
item da norma técnica Parte 2 da Parte 1
Alteragdo de volume, conforme item |da 8 conforme item “Variacap
norma técnica Parte 2 volumétrica” da Parte 1
Defeitos no material, conforme item [da gong)ormelitem “Defeitos do materigl”
norma técnica Parte 2 a Parte
Defeitos visuais, conforme item da norma conforme item “Defeitos visuais” da
técnica Parte 2 Parte 1
Circularidade, conforme item da norma 16 E)onforine item “Circularidade” da
técnica Parte 2 arte
Concentricidade & espessura de parede, conforme (i;em “C(:jogcdentricidade a
conforme item da norma técnica Parte 2 espessura de parede” da Parte 1
Rugosidade, conforme item da norma téchica conforme item “Rugosidade de
Parte 2 superficies usinadas” da Parte 1

Tabela 4 Tipos de ensaios, distribuicdo de amostrageritégios de aceitacdo para anéis de trava, de
acordo com a norma técnica ABNT NBR 10097 e corarena técnica ABNT NBR 15933.

Tipo de Ensaio Amostragem Critérios de Aceitacao

conforme descrito no item

Inspecédo metrologica 16
correspondente na horma
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o anel de trava ndo deve deslizar |sob
seu proprio peso quando montadojem
um furo na posicdo vertical cam
didmetro igual ao maximo diametro
da ranhura

Funcionalidade

Planicidade (somente para familia de ahéis conformed (tjescrlto ho item
de trava com sec3o circular) correspondente na norma

Circularidade (somente para familia de ahéis conforme g (tjescrlto no  item
de trava com secdao circular) correspondente na norma

- ndo apresentar sinais de fratural ou
guebra no dobramento a 30°

Tenacidade do anel (somente para familia de

L. . 8 _ Z I~ “ Z
aneéis de trava com secao retangular) apos a operacdo “dobrar o anel até a

fratura”, as superficies da fratura
devem apresentar graos finos

Deformacao conica (somente para familia de conforme descrito no item
aneis de trava com secao retangular) correspondente na norma

- deformacéo diagonal ndo deve |ser
superior a 1,5 (uma e meia) vezes a
espessura do anel, para anéis de trava
com diametros nominais do furo
menores ou iguais a 100 (cem)
milimetros

Deformacédo diagonal (somente para familia
de anéis de trava com secao retangular) - deformagéo diagonal nao deve |ser
superior a 1,8 (dezoito décimos)
vezes a espessura do anel, para anéis
de trava com diametros nominais |do
furo maiores que 100 (cem)
milimetros

7 ENSAIOS DE MANUTEN(;AO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completacordo com as tabela 1 e 2, em 25% das
familias de pistdes, pinos e anéis de trava.

8 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
As especificacdes dos modelos de Selo de Iderifiaccda Conformidade s&o descritas abaixo:

baixo ou alto relevo, contendo o
propor¢des estabelecidas no Anexo A, na figuralR.R.) (Redacdo dada pela Portaria INMETRO

do Inmetro worpo do produto, conforme dimensdes e

numero 275 de 31/05/2012)

8.1.1A identificacdo da conformidade deve ser gravadambalagem, de forma clara, indelével e n&o
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nda)temalo o selo com o simbolo do Inmetro, o n° do

32



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

registro e a logomarca do OCP, podendo seguir usm mdodelos do Selo de Identificacdo da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.

8.2 Em pinos a identificacdo da conformidade devegsgrada no corpo do produto, de forma clara e
indelével, em baixo ou alto relevo, contendo o ‘db Inmetro, conforme dimensdes e proporcdes
estabelecidas no Anexo A, na figura A.

8.2.1A identificacdo da conformidade deve ser gravadlambalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou naa)fesalo 0 selo com o simbolo do Inmetro, o n° do
registro e a logomarca do OCP, podendo seguir usm nmdodelos do Selo de Identificacdo da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.

Nota: Quando nao for possivel gravar o “I” do Inmetrowide a pequena dimenséo do pino (pinos
com espessura de parede menor ou igual a 6mm, bamfras) o selo de identificacdo da
conformidade pode ser apenas impresso na embalagem.

8.3 Em anéis de trava a identificacdo da conformid#elee ser gravada na embalagem a aplicacéao
automotiva, de forma clara, indelével e nao vidlanepresso (em forma de adesivo ou nao), contendo
0 selo com o simbolo do Inmetro, o n°® do registi@ legomarca do OCP, podendo seguir um dos
modelos do Selo de Identificacdo da Conformidaderttes no Anexo A, na figura B.
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ANEXO ESPECl’Fle V—
ANEIS DE PISTAO

1 OBJETIVO
Estabelecer os critérios especificos para o Pragdemvaliacdo da Conformidade - PAC para Anéis
de Pistdo utilizados em motores de combustao mtden/eiculos rodoviarios automotores.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR ISO 6621-1 Motores de combustédo interna - Anéis de pistao
Parte 1. Vocabuléario

ABNT NBR ISO 6621-2 Motores de combustéo interAaéis de pistao
Parte 2: Principios de medi¢ao para inspecao

ABNT NBR ISO 6621-3 Motores de combustéo interAaeéis de pistao
Parte 3: Especificacdes de material

ABNT NBR ISO 6621-4 Motores de combustéo interAaéis de pistao
Parte 4: EspecificacOes gerais

ABNT NBR ISO 6621-5 Motores de combustéo interAaéis de pistao
Parte 5: Requisitos de qualidade

ABNT NBR ISO 6622-1 Motores de combustédo interna - Anéis de pistaceFarAnéis
retangulares feitos de ferro fundido

ABNT NBR ISO 6622-2 Motores de combustéo interna - Anéis de pistaceParAnéis de
pistdo retangulares feitos de aco

ABNT NBR ISO 6623 Motores de combustéo interna —€i&rde pistdo — Anéis
raspadores fabricados de ferro fundido

ABNT NBR ISO 6624-1 Motores de combustéo interna — Anéis de pistaeHarnéis
trapezoidais fabricados de ferro fundido

ABNT NBR ISO 6624-2 Motores de combustéo interna — Anéis de pistaeRanéis
semitrapezoidais fabricados de ferro fundido

ABNT NBR ISO 6624-3 Motores de combustéo interna — Anéis de pistaeRBarnéis

ABNINBRAISO-6624-4

ABNT NBR ISO 6624-4

Motores de combustdo interna — Anéis de pistaeMParnéis

(Substituida pela Portaria INMETRO

ndmero 275 de 31/05/2012) semitrapezoidais fabricados de aco

ABNT NBR ISO 6625 Motores de combustéo interna — Anéis de pistéoeishae
controle de 6leo

ABNT NBR ISO 6626 Motores de combustdo interna — Anéis de pistao -€ifde
controle de 6leo com mola helicoidal

ABNT NBR ISO 6626-2 Motores de combustdo interna — Anéis de pistaceParfnéis

de controle de 6leo com mola helicoidal e altucuréda
fabricados de ferro fundido

ABNT NBR ISO 6626-3 Motores de combustdo interna — Anéis de pistaeRarfnéis
de controle de 6leo com mola helicoidal fabricadesco
ABNT NBR ISO 6627 Motores de combustéo interna — Anéis de pistao éishae
controle de 6leo de trés pecas — expansor/espdsagimento
ABNT NBR ISO 4287 Especificagbes geométricas do produto (GPS) - Rugds:
Metddo do perfil - Termos, definicdes e paramettas
rugosidade
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ABNT NBR ISO 4288 Especificagbes geométricas de produto (GPS) - Ruleydes:
Método do perfil - Regras e procedimentos paraiagéb de
rugosidade

3 SIGLAS

N&o se aplicam siglas especificas.
4 DEFINICOES

4.1 Anel de Pistéao

Mola circular metalica com tensédo expansora prérdehada, encaixada em uma canaleta de pistéo,
vedando contra o diferencial de pressédo de gasbgudos entre as faces externa e lateral do anel,
diametro e canaleta do pistao e a parede do a@lidldmotor respectivamente.

4.1.1 Familia de anel Classe 1
E constituida por anel(eis) com didametro menomgoalia 65 mm. (confirmar com setor)

4.1.2 Familia de anel Classe 2
E constituida por anel(eis) com diametro maior @fue menor ou igual a 105 mm.

4.1.3 Familia de anel Classe 3
E constituida por anel(eis) com diametro maior hD5.

4.2 Anel de uma sé peca
Anel de pistdo formado a partir de uma sé pecasguaestina a instalacdo em uma canaleta simples.

4.3 Anel de multiplas pecas
Anel de pistdo compreendendo dois ou mais compesemie se destinam a instalacdo em uma
canaleta simples.

4.4 Anel de Compressao
Anel de pistéo cuja finalidade principal é evitarazamento de gas pelo pistéo.

Anel de pistdo com fendas de retorno de 6leo oivalgmte, cuja finalidade principal € controlar a
espessura do filme (pelicula) de 6leo da paredeilohalro.” (N.R.) (Redacdo dada pela Portaria

INMETRO numero 275 de 31/05/2012)

4.6 Anel Retangular
Anel de compressdo com uma secado transversal wdanguja forma geometricamente simples
oferece vedacgéo adequada sob condi¢cbes de ope@caal do motor.

4.7 Anel Trapezoidal

Anel de compressdo com ambos os lados conicos.ilZadd em casos onde esta previsto
aprisionamento. Devido a sua forma de cunha, qaalmovimento radial do anel alterara sua folga
axial e entdo minimizara o acumulo de residuosodebastao.

4.8 Anel Semitrapezoidal
Anel de compressdo com uma face lateral conicaaap&eralmente a face lateral conica é aquela de
frente para camara de combustao.
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4.9 Anel Raspador gtepped)
Anel com um rebaixo de forma retangular na aresterea inferior para raspar o 6leo da parede do
cilindro. Também pode atuar como um anel de corsfices

4.10 Anel Raspador Napier” (rebaixado)
Anel raspador com rebaixo raiado.

4.11 Anel de Oleo com Fendas
Anel de 6leo com fendas e faces laterais paratethsas superficies de contato. Devido as supesficie
de contato estreitas deste tipo de anel, produzrsealta pressao de contato.

Anel de 6leo com fendas com superficies chanfradassuas arestas externas. As arestas externas de
ambas as superficies de contato séo chanfradas obetivo de atingir aumento adicional da presséo
de contato e, portanto, um melhor efeito de raspade 6leo.” (N.R.)(Redacdo dada pela Portaria

INMETRO numero 275 de 31/05/2012)

4.13 Anel de Oleo de Chanfros Paralelos
Anel de éleo com fendas com superficies chanfradasuas arestas ascendentes.

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou famdiareel e conter no minimo as informagdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fabricante/importador:
Modelo e/ ou familia de anel:

Nome e endereco do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICA GERAL DOANEL
Material:
Processo de Fabricacéo:
Dimensdes:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (SENO
Marca do fabricante e ou importador: Como estacpmsada.

ANEXOS

Desenhos e/ou Catalogos Técnicos.
(...)” (N.R.) (Redacéo dada pela Portaria INMETRO numero 275 deB305/2012)

Data do Documento
Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /
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6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicdo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e {@#rios de Aceitacdo
Os ensaios iniciais devem ser realizados de aamtoa norma técnica ABNT NBR ISO 6621 — todas

as partes.

A Tabela 1 relaciona os ensaios, amostragem eigsitde aceitacdo para cada familia e/ou modelo de
anéis de pistdo conforme as normas técnicas refatdas em cada ensaio.

4287.
“Tabela 1: Tipos de ensaios para cada familia de anéis d&opidé acordo com a norma ABNT NBR

ISO 6621 e ABNT NBR ISO 4287, com os critérios dei@¢cdo conforme as normas técnicas ABNT
NBR 6621. (...).” (N.R.)(Redacao dada pela Portaria INMETRO n° 455 de 07/12014)
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Tipo de Ensaio Item da Norma Amostragem Critérios de Aceitacao
Perda de forca gg;(ia_ tz?tgeegmal, ABNT NBR conforme item “Perda de
tangencial sob |, P . forca tangencial sob efeitos de
h Perda de forca tangencial sob 8 ”
efeitos de . ” temperatura”, da ABNT NBR
temperatura efeitos de temperatura”, ABNT 6621 — parte 5
b NBR 6621 — parte 5 b
Espessura de |Espessura de Revestimentos e fggggﬂi\s |temreV§:t|iode;fS|C|ese
revestimento deCamadas, ABNT NBR 6621 |- 8 tratadas” '
camadas parte 2 ABNT NBR 6621 — parte 4
Profundidade
d? camada Profundidade da camada nitretadla, C(_)nforme , item “Superficigs
nitretada ABNT NBR 6621 — parte 2 8 nitretadas
(quando P ABNT NBR 6621 — parte 4
aplicavel)
. |Ovalizagdo, ABNT NBR 6621 |- conforme  ftem “Forma  dp
Ovalizacao arte 2 anel
P ABNT NBR 6621 — parte 4
~ .. _ |Vedagdo a luz, ABNT NBR 6621 conforme item “Vedagdo |a
Vedacao a luz | ~ arte 2 luz
P ABNT NBR 6621 — parte 4
Altura do anel, Espessura [de
parede radial, Folga entre pontas,
Inspecso Conicidade da superficie
becao periférica, Superficie periférica conforme descrito no item
metroldgica
: . abaulada, Largura da face do gnel correspondente na norma
(Dimensional) . n . 16
de o6leo, Angulo do trapezoidal,
Planicidade livre, ABNT NBR
6621 — parte 2
coenferme
ABNTINBRISO 4287
Rugosidade
Superficial Rugosidade Superficial, ABNT conforme ABNT NBR ISQ
NBR 6621 — parte 2 6621-_4 _
(Substituida pela Portaria
INMETRO numero 275 de
31/05/2012)
Inspecéo — Defeitos visuais, ABNT NBR conforme descrito no item
Defeitos visuai$6621 — parte 5 correspondente na norma

Nota 1 : Os ensaios de espessura de revestimento de campdafsindidade da camada nitretada séao
excludentes entre si para 0 mesmo anel.

Nota 2 : Para os anéis assimétricos deve haver identificdgdlado de montagem. (Exemplos: A

designacéao Top

7 ENSAIOS DE

, rebaixo na superficie e etc.)

MANUTENCAO

O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completacordo com a tabela 1, em 25% das familias
de anéis de pistéo certificadas.
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8 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

8.1 A identificacdo da conformidade deve ser graval@mbalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou naa)fesalo o selo com o simbolo do Inmetro, o n° do
registro e a logomarca do OCP, podendo seguir um nmdodelos do Selo de Identificacdo da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.
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1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios especificos para o Pragrden Avaliacdo da Conformidade - PAC para

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

ANEXO ESPECIFICO VI -
BRONZINAS

Bronzinas Planas utilizadas em motores de combirgima de veiculos rodoviarios automotores.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR ISO 3547 -1

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Partememsides

ABNT NBR ISO 3547-2

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parte dode
ensaio para diametros externo e interno

ABNT NBR ISO 3547 - 3

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parter8sFtanais
e mossas de lubrificacdo

ABNT NBR ISO 3547 - 4

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parte teridis

ABNT NBR ISO 3547 -5

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parteécagem do
didametro externo

ABNT NBR ISO 3547 - 6

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parteécagem do
diametro interno

ABNT NBR ISO 3547 -7

Bronzinas planas — Buchas conformadas — Parte dickie da
espessura de parede de buchas de parede fina

ABNT NBR ISO 3548

Bronzinas planas — Bronzinas de paredes finas coseim
flange — Tolerancias, caracteristicas de projet@&®dos de
ensaio

ABNT NBR ISO 3548-2

Bronzinas planas — Bronzinas de paredes finas coseim
flange — Parte 2: Medi¢c&do da espessura de pamreaegpessura
do flange

ABNT NBR ISO 4379

Bronzinas planas — Buchas em ligas de cobre

ABNT NBR ISO 4381

Bronzinas planas — Ligas fundidas de chumbo e lestpara
bronzinas planas multicamada

ABNT NBR ISO 4382-1

Bronzinas planas — Ligas de cobre Parte 1: Ligasobdee
fundidas para bronzinas de parede grossa solidas e
multicamada

ISO 4383

Plain bearings -- Multilayer materials for thin-\eal plain
bearings

ABNT NBR ISO 4384 - 1

Bronzinas planas — Ensaio de dureza de metaisslieataento —
Parte 1: Materiais compostos

ABNT NBR ISO 4384 - 2

Bronzinas planas — Ensaio de dureza de metaisslieataento —
Parte 2: Materiais soélidos

ABNT NBR ISO 6279

Bronzinas planas — Ligas de aluminio para bronzidédas

ABNT NBR ISO 6524

Mancais de deslizamento - Bronzinas de paredes fitvespecao
do comprimento periférico

ABNT NBR ISO 6525

Mancais de deslizamento — Arruelas de encostcatied
fabricadas a partir de tiras — Dimenso0es e toléiénc

ABNT NBR ISO 6526

Mancais de deslizamento — Semi—arruelas de enbostialicas
estampadas — Caracteristicas e tolerancias

ABNT NBR ISO 12128

Bronzinas planas — Furos, canais e bolsas deikdy&o —
Dimensoes, tipos, designacao e sua aplicacdo enavue
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deslizamento

i e T Ctechni p— :
geometrical-and-material-gquality-characteristics

ABNT NBR 1SO 12301 Bronzinas planas — Técnicas de controle de quaidadspecéao

(Substituida pela Portaria INMETRO fati ; Ltr ;
n° 455 de 07/10/2014) de caracteristicas de qualidade geométricas e tiziata

1SO0-123601

Bronzinas planas — Caracteristicas de qualidadentr@e
estatistico do processo (CEP)

Bronzinas planas — Qualidade assegurada — Defwice
aplicacoes e ensaio

Especificacbes geométricas do produto (GPS) — Rulaybes:

ABNT NBR ISO 12302

ABNT NBR ISO 12308

ABNT NBR ISO 4287 Método do perfil — Termos, definicbes e parametias
rugosidade
Especificagbes geométricas do produto (GPS) — Ruleybes:
ABNT NBR ISO 4288 Método do perfil — Regras e procedimentos paraagad de
rugosidade

Materiais metalicos — Ensaio de dureza Brinell

ABNT NBR NM ISO 6506-1 Parte 1: Método de ensaio

ABNT NBR NM-ISO 6507

(todas as partes Vickers) Materiais metalicos — Ensaio de dureza

ABNT NBR NM-ISO 6508

Materiais metalicos — Ensaio de dureza Rockwell
(todas as partes)

Mancais de deslizamento - Termos, defini¢coes eifleascao

Parte 1: Projeto, materiais para mancais e suasipdades

ISO 4382-2 Plain t_)earin_gs - Cc_)pper alloys - Part 2 - Whougipiper alloys
for solid plain bearings

(...)" (Incluida pela Portaria INMETRO numero 275 de 31/052012)

ABNT NBR ISO 4378-1

3 SIGLAS
N&o se aplicam siglas especificas.

4 DEFINICOES

4.1 Altura de encosto (crush)
Distancia pela qual uma bronzina montada sob umgagqaré-determinada de ensaio em um bloco de
checagem excede o comprimento semicircular defipedo diametro interno do bloco de checagem

4.2 Bronzina
Componente mecanico que protege contra o desgestecado pela friccdo entre componentes
moveis.

4.2.1 Bronzina plana
Bronzina na qual o tipo de movimento relativo éslidamento

4.2.1.1 Familia de bronzina plana de parede fina

Familia de bronzinas planas com espessura de psuéideentemente pequena de maneira tal que a
geometria da bronzina é influenciada por impertesggeométricas do diametro interno do alojamento
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4.2.1.2 Familia de bronzina plana de parede findahgeada

Familia de bronzinas planas flangeadas em uma tasaextremidades, capaz de suportar uma carga
nas direcOes axial e radial, com espessura de gatditientemente pequena de maneira tal que a
geometria da bronzina serd influenciada por impEés geométricas do diametro interno do
alojamento

“4.2.1.3 Familia de bronzina plana - bucha conformad(ou usinada)
Familia de bronzinas planas de formato cilindriabritadas a partir de tubos ou com uma tira
conformada com um material de camada Unica ou cauithdas.” (N.R.XRedacdo dada pela
Portaria INMETRO numero 275 de 31/05/2012)

4.2.1.4 Familia de bronzina plana - arruela de ewsto
Familia de placas anulares utilizada para recedfergms axiais em conjunto com uma bronzina plana

4.3 Conformabilidade
Capacidade de um material de deslizamento de aespta distorcdes geométricas de eixos e
alojamentos

4.4 Embedabilidade (capacidade de retengao)
Capacidade de um material de deslizamento emaet¢aminantes de particulas duras

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou famdiareel e conter no minimo as informacdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fabricante/importador:
Modelo e/ ou familia de bronzina:
Nome e endereco do fabricante:
Denominacgdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DA BRONZINA
Material:

Processo de Fabricacao:

Dimensoes:

Tipo da bronzina:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (SENO
Marca do fabricante e ou importador: Como estacpmsada.

ANEXOS

Desenhos e/ou Catalogos Técnicos.
(...)" (N.R.) (Redacado dada pela Portaria INMETRO numero 275 deBB305/2012)

Data do Documento
Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /
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6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicdo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e {f&rios de Aceitacao
Os ensaios iniciais devem ser realizados de aamahoas normas técnicas referenciadas nas tabelas.

A Tabela 1 relaciona os ensaios, amostragem eigsitéde aceitacdo para cada familia e/ou modelo de
bronzinas, conforme as normas técnicas referercmtacada ensaio.

A Tabela 2 relaciona os ensaios, amostragem eigsitde aceitacdo para 0os materiais de construcao
de cada familia e/ou modelo de bronzinas, conf@sneormas técnicas referenciadas em cada ensaio.

Tabela 1 Tipos de ensaios e critérios de aceitacdo pata faamilia de bronzinas planas, de acordo

com as normas técnicas correlatas.
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Familia Tipo de Ensaio Amostragem Critérios de Aceitacao
Espessura de Parede (inclui Excentricidade), conforme a norma técnica ABNT
conforme a norma técnica ABNT NBR ISO
3548 NBR ISO 3548-2
Diametro-externo-no-estado-livre—conforme
a-hormatécnica ABNTNBR 1SO 3548

conforme—a—norma—tecnica-ABNT
(Excluido pela Portaria INMETRO n° NBR1SO 3548
455 de 07/10/2014)
L. conforme a norma técnica ABNT
§ Largura, conforme norma técnica ISO 123801 NBR ISO 3548
K] Posicionamento das referéncias de
% Localizacdo (ressaltos e demais itens), conforme a norma técnica ABNT
S |conforme ISO 12301 16 NBR ISO 3548
‘N
5 Posicionamento dos furos e canais de
0 lubrificacdo, conforme norma técnica 1ISO conforme a norma técnica ABNT
12301 NBR ISO 3548
Altura de EncostoGrush Height), conforme
a norma técnica NBR ABNT NBR ISO 3548 conforme descrito na norma
e ABNT NBR ISO 6524 técnica ABNT NBR ISO 3548
Rugosidade conforme descrito na norma
ztép;zezfsl%azzc;gforme norma técnica ABN|T tacnica ABNT NBR 1SO 4287
Espessura de Parede (inclui Excentricidage),
ol conforme descrito na norma técnica ABN[T conforme descrito na norma
9 NBR ISO 3548 técnica ABNT NBR ISO 3548-2
(D)
% Diametro externo no estado livre, conforme conforme  descrito  na  norma
E ggzglto na norma técnica ABNT NBR ISQO técnica ABNT NBR 1SO 3548-2
©
< o ) 16 conforme descrito na norma
©
a Largura, conforme norma técnica ISO 12301 técnica ABNT NBR 1SO 3548-2
@ Posicionamento das referéncias de .
% Localizacdo (ressaltos e demais itens), tcgcnrfg;niBN(.jre;ggol SOngS 43 orma
S conforme norma técnica ISO 12301
s} Posicionamento dos furos e canais de .
lubrificag&do, conforme norma técnica ISO co nf_orme descrito na  normia
12301 ’ técnica ABNT NBR ISO 3548
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Altura de Encosto (Crush Height), conforme

descrito na norma técnica ABNT NBR ISO conforme descrito na norma
3548 e ABNT NBR ISO 65285 ubstituido técnica ABNT NBR I1SO 3548

pela Portaria INMETRO numero 275 de

31/05/2012)

conforme descrito na norma

Largura, conforme norma técnica ISO 123801 técnica ABNT NBR 1SO 3548

Espessura dos Flangesnforme norma conforme descrito na norma
técnica ISO 12301 técnica ABNT NBR ISO 3548
Rugosidade conforme descrito na norma
Superficial, conforme norma técnica ABN[T técnica ABNT NBR I1SO 4287

NBR ISO 4288

conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 4379 e
ABNT NBR ISO 3547-1
conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 4379 e
ABNT NBR ISO 3547-1
conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 3547-1

Espessura de Parede, conforme descrito |na
norma técnica ABNT NBR ISO 3547-7

Diametro Externo, conforme descrito na
norma técnica ABNT NBR ISO 3547-5

Largura, conforme norma técnica ISO 12301

cc‘@ conforme—descrito—na—nomma
S 16 técnica- ABNT-NBR IS0 4287
@
conforme descrito na norma
Rugosidade Superficial, conforme norma técnica ABNT NBR I1SO 3547-1
técnica ABNT NBR ISO 4288
(Substituido pela Portaria
INMETRO n° 455 de
07/10/2014)
Espessura de Parede, conforme norma cpnf_orme descrito na norma
técnica 1SO 12301 ' técnica ABNT NBR ISO 6525 |e
ABNT NBR ISO 6526
Diametro Externo, conforme norma técniga Cf) nf_orme descritc na norma
o 1SO 12301 ' técnica ABNT NBR ISO 6525 |e
2 ABNT NBR ISO 6526
& Diametro Interno, conforme norma técnica conforme descrito na norma
'-5 ISO 12301 ' técnica ABNT NBR ISO 6525 |e
o 16 ABNT NBR ISO 6526
P .
‘Ef Altura, conforme norma técnica 1ISO 12301 tcgcnr:i?:r;nEBN('jre;ggolson25220rma
E: Posicionamento das referéncias de .
conforme descrito na norma

Localizacao (canais, ressaltos e demais P
itens), conforme norma técnica 1ISO 1230[ tecnica ABNT NBR 1SO 6526
conforme descrito na norma
técnica ABNT NBR ISO 6525 |e

ABNT NBR ISO 6526

A4

Planicidade, conforme norma técnica 1S(
12301

Tabela 2 Tipos de ensaios e critérios de aceitacdo pamaaisriais de construcdo das familias de
bronzinas planas, de acordo com as normas téaocasdatas.
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Propriedades Tipo de Ensaio Amostragem Critérios de Aceitacao
Composi¢cdo Quimica do ; q . .
. Aco, conforme norma 8 conforme descrito na norma técnijca
Material das técnica ISO 12301 ISO 12301
Costas - —
Dureza do Ago, conforme 8 conforme descrito na norma técnjca
norma técnica ISO 12301
Composicao quimica, 8
conforme norma técnica I1ISO conforme descrito nas normas
12301 (Substituida pela técnicas ABNT NBR ISO 4381,
Portaria INMETRO numero 275 ABNT NBR ISO 4382-1, ISO 4382-
de 31/05/2012) 2, ABNT NBR ISO 4383 e ABNT
Material da
Liga
Bureza—conforme-nerma
téenicalSO-12301
Dureza, conforme norma 3
EECQ'??LSO }220% _ conforme descrito nas normas
ubSs LIEa pea Lorang técnicas ABNT NBR ISO 4381,
ST h I p— ABNT NBR ISO 4382-1, ISO 4382-
2, ABNT NBR ISO 4383 e ABNT
NBR ISO 6279
Material do ggf:?gﬁégﬁgrgg'ggﬁha ISO 8 conforme descrito na norma técnjca
Revestimento 12301 ABNT NBR ISO 4383
e o O aecaisp 5 |coniome descio na noma toren
12301 ABNT NBR ISO 4383

7 ENSAIOS DE MANUTEN(;AO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completacordo com as tabela 1 e 2, em 25% das
familias de bronzinas certificadas.

8 SELO DE IDENTIFICA(;AO DA CONFORMIDADE
8.1 A identificacdo da conformidade deve ser graval@mbalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou naa)fesalo 0 selo com o simbolo do Inmetro, o n° do

registro e a logomarca do OCP, podendo seguir usm nmdodelos do Selo de Identificacdo da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.

45



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 301/ 2011

A ANEXO ESPECIFICO VIl -
LAMPADAS PARA VEICULOS AUTOMOTIVOS

1 OBJETIVO
Estabelecer os critérios especificos para o Pragrden Avaliacdo da Conformidade - PAC para
Lampadas para Veiculos Automotivos aplicadas neres de iluminacdo de veiculos rodoviarios
automotores.

“1.1Estes requisitos se aplicam somente as seguirteggodas de lampadas automotivas:

H1 (6/12/24V), H3 (6/12/24V), H4 (12V/24V), H7 (1234V), H21W (12V/24V), H27W/1
(12V), H27W/2 (12V), HB3 (12V), HB4 (12V), HS1 (8Y), HS2 (6/12V), S2 (6/12V), S3 (6/12V),
C5W (6/12/24V), P21W (6/12/24V), P21/4W (6/12/24\B21/5W (6/12/24V), PY21W (12/24V),
R5W (6/12/24V), R10W (6/12/24V), TAW (6/12/24V), WB(6/12/24V), W5W (6/12/24V), W21W
(12V), W21/5W (12V), C21W (12V), R2 (6/12/24V), $8/12V), HB1 (12V), S4 (6/12V), H5 (12V),
H2 (6/12/24V), HS3 (6V), H6 (12V), H6W (12V), T1.4\a2V), B1,13W (2.7V), BO,6W (6V),
B2,4W (6V), T2W (6/12V), W2W (12V), W2.2W / SAE1612V), SAE57 (12V),R4W / SAE1895
(12V), T3W (24V), H5W (12V), H10W (12V), H20W (12YyW1.2W / SAE14 (12V), W2.5W (24V),
TX1.4W (12V).

1.2 Estes requisitos ndo se aplicam as lampadas aut@asata categoria H4 35/35W (12V), assim
como as demais categorias nao listadas no iterh(iL.R.)

“2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNT NBR IEC 60809 Lampadas de filamento para veiculos automotivosguigitos
“ABNT NBR IEC 60809 ou | dimensionais, elétricos e luminosos

IEC 60809”
IEC 60809 Lamps for road vehicles - Dimensional, electrical and luminous
requirements

ABNT NBR IEC 60810 Lampadas para veiculos automotivos — Requisitaiedempenho
“ABNT NBR IEC 60810 ou
IEC 60810”

IEC 60810 Lamps for road vehicles - Performance reguirements
ABNT NBR IEC 60983 Lampadas miniaturas

“ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983"

IEC 60983 Miniature Lamps

ABNT NBR IEC 60061 Base de lampadas, porta-lampadas, bem como gabaaita controle
“ABNT NBR IEC 60061 ou | de intercambialidade e seguranca. Parte 1: Bas@snpadas.

IEC 60061”
IEC 60061-1 Lamp caps and holders together with gauges for the control of
interchangeability and safety. Part 1. Lampcaps

" (N.R.) (Substituida pela Portaria INMETRO n° 16 de 11/01/203)
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3 SIGLAS
N&o se aplicam siglas especificas

4 DEFINICOES

4.1 Lampada de filamento
Lampada de filamento com bulbo incolor, se nenhontaa cor for permitida pela correspondente
folha de caracteristicas da lampada

4.1.1 Familia de lampadas de filamento
Cada familia corresponde a categoria de lampaditadesnto, de acordo com a norma técnica-ABNT
NBRIEC60809 “ABNT NBR IEC 60809 ou IEC 60809".

4.2 Lampada miniatura

Lampadas halogenas e néo halégenas, com tensdonat@té 30V e poténcia nominal até 25W, nao
inclusas naABNTFNBRHIEC-60802BNT NBR IEC 60809 ou IEC 60809".

(Nova redacdo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 101/2013

4.2.1 Familia de lampadas miniatura

Cada familia corresponde a categoria de lampadatonia, de acordo com a norma técnica-ABNT
NBRIEC-60983 “ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983".

(Nova redacédo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 1/01/2013

5. MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada modelo e/ou faméidachpada e conter no minimo as informacdes
abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fabricante/importador:
Modelo e/ ou familia de lampada:
Nome e endereco do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICA GERAL DA LAMPADA
Processo de Fabricacao:
Tipo da lampada:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICAQOES OBRIGATORIAS (SENO
Marca do fabricante e ou importador: Como estacomsada.

ANEXOS

Documentos relativos a lampada contendo desenhopetm, dados dimensionais, elétricos,
fotométrico, durabilidade e coordenada de cor dgébra tipos que tenha correcao de luz.

Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /

6 ENSAIOS INICIAIS

6.1 Definicdo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e {f#rios de Aceitacao
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Os ensaios iniciais devem ser realizados de aacwdpas normas técnicas-ABNTNBRIEC 60809,

“ABNT NBR IEC 60061 ou IEC 60061” para todas as [lnmhas para veiculos automotivos.
(Nova redacédo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 101/2013

A Tabela 1 relaciona os ensaios, amostragem eigsitde aceitacdo para cada familia e/ou modelo de
lampadas de filamento, conforme as normas técnédaenciadas em cada ensaio.

A Tabela 2 relaciona os ensaios, amostragem eicsitée aceitacao para cada familia e/ou modelo de
lampadas miniatura, conforme as normas técnicaserefiadas em cada ensaio.

Tabela I Tipos de ensaios para cada familia de Iémpadafﬁamaaento de acordo com a norma
, ) , “ABNT NBR IEC 60809
ou IEC 60809” “ABNT NBR IEC 60810 ou IEC 60810”ABNT NBR IEC 60061 ou IEC 60061”
com os critérios de aceitacdo conforme mencionados.

(Nova redacéo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 101/2013

Tipo de Item da Norma Amost Critérios de Aceitacao
Ensaio ragem

conforme descrito na “Folha
de Caracteristicas” da familia
contida na norma técnica

conforme descrito no item “Requisitos €
condicbes de ensaio” e na “Folha de
Dimensional |Caracteristicas” da familia, contida na

.. ABNTNBRIEC 60809
norma técnica-ABNT-NBRIEC 60809
N " “ABNT NBR IEC 60809 ou
ABNT NBR IEC 60809 ou IEC 60809 IEC 60809”
. ) . . conforme descrito na norma
Dimensional |conforme descrito na norma técnica teCnicaABNTNBRIEC

da base da |ABNFNBRIEC 60061 “ABNT NBR IEC

lampada 60061 ou IEC 60061” 60061 “ABNT NBR IEC

60061 ou IEC 60061”

conforme descrito na “Folha
de Caracteristicas” da familia
contida na norma técnica

conforme descrito no item “Requisitos ¢ 20
Elétrico condi¢bes de ensaio” e na “Folha de
Caracteristicas” da familia, contida na

.. ABNT-NBR IEC 60809
norma técnica-ABNT-NBRIEC 60809
" " “ABNT NBR IEC 60809 ou
ABNT NBR IEC 60809 ou IEC 60809 IEC 60809”

conforme descrito na “Folha
de Caracteristicas” da familia
contida na norma técnica

conforme descrito no item “Requisitos €
condi¢bes de ensaio” e na “Folha de
Fotométrico | Caracteristicas” da familia, contida na

L. ABNTNBR IEC 60809
norma técnica-ABNT-NBRIEC-60809
“ " “ABNT NBR IEC 60809 ou
ABNT NBR IEC 60809 ou IEC 60809 IEC 60809
conforme descrito no item
conforme descrito no item “Vida B3” e no “Vida B3” e no item
Anexo A- “Condicdes de ensaio de vidal’, “Caracteristicas de lampada|de
Vida B3 contidos na norma técnica-ABNT-NBR 20 |filamento”, contidos na norma
JEC 60810 “ABNT NBR IEC 60810 ou técnicacABNT-NBRIEC
IEC 60810” 60810 “ABNT NBR IEC

60810 ou IEC 60810”
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Vida

conforme descrito no item “Vida
caracteristica T” e no Anexo A-

conforme descrito no item
“Vida caracteristica T” e no
item “Caracteristicas de
lampada de filamento”,

bulbo de vidro

na norma técnicasABNT-NBRIEC 6081
“ABNT NBR IEC 60810 ou IEC 60810”

D

caracteristica | “Condi¢fes de ensaio de vida”, contidos 20 : L
. contidos na norma técnica
T na norma técnicaABNTNBRIEC 60810 ABNT-NBRIEC 60810
ABNT NBR IEC 60810 ou IEC 60810 “ABNT NBR IEC 60810 ou
IEC 60810”
conforme descrito no item “Resisténcia a
Resisténcia a | vibragdo e ao choque” e no Anexo B- conforme descrito no item
vibracéo e ao | “Ensaio de Vibracéo”, contidos na norma 20 |“Resisténcia a vibracdo e ao
choque técnica-ABNT-NBRIEC-60810 “ABNT choque”
NBR IEC 60810 ou IEC 60810”
conforme descrito no item
conforme descrito no item “Resisténcia @ “Resisténcia a tor¢ao”,
Resisténcia a | tor¢do”, contido na norma técnicasABNT 20 contidos na norma técnica
Torgéo NBRIEC60810 “ABNT NBR IEC 6081( ABNFNBRIEC60810
ou IEC 60810” “ABNT NBR IEC 60810 ou
IEC 60810”
conforme descrito no item
. , ot A “Resisténcia do bulbo de
conforme descrito no item “Resisténcia |do o p .
- ’ ; vidro” e no Anexo C- “Ensaid
Resisténcia dobu'b.o (ile \{ldro € no Anexq C- Ensa!o de de Resisténcia do Bulbo de
Resisténcia do Bulbo de Vidro”, contidos 20

Vidro”, contidos na norma
técnica-ABNT-NBRIEC
60810 “ABNT NBR IEC
60810 ou IEC 60810"

(Nova redacdo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 1/01/2013

Tabela 2 Tipos de ensaios para cada familia de lampadamtoia, de acordo com a norma-ABNT
NBRIEC 60983-e- ABNT-NBR-IEC 60061, “ABNT NBR IE®883 ou IEC 60983” e “ABNT NBR
IEC 60061 ou IEC 60061” com os critérios de acé@ibagpnforme mencionados.
(Nova redacédo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 101/2013

Dimensional

conforme descrito no item “Requisitos
técnicos e procedimentos de ensaio” €
“Folha de Caracteristicas: Lampadas p
veiculos automotivos” da familia, conti

al

na

ra

la

na norma técnicasABNTF-NBRIEC-60983

“‘“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983”

Dimensional
da base da
lampada

conforme descrito na norma técnica
ABNT-NBRIEC 60061 “ABNT NBR
IEC 60061 ou IEC 60061”

20

conforme descrito no item
“Requisitos técnicos e
procedimentos de ensaio” e
“Folha de Caracteristicas:
Lampadas para veiculos
automotivos” da familia,
contida na norma técnica
ABNT-NBRIEC- 60983
“ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983”

conforme descrito na norma
técnica-ABNT-NBRIEC

60061“ABNT NBR IEC 60061
ou IEC 60061”

a
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conforme descrito no item
“Requisitos técnicos e

conforme descrito no item “Requisitos procedimentos de ensaio” e na
e técnicos e procedimentos de ensaio” e/ na “Folha de Caracteristicas:
Elétrico “ f " .
Folha de Caracteristicas: Lampadas para Lampadas para veiculos
veiculos automotivos” da familia, contiga automotivos” da familia,
na norma técnica-ABNT-NBRIEC-609383 contida na norma técnica
“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983” ABNT-NBRIEC 60983
“ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983”

conforme descrito no item
“Requisitos técnicos e

conforme descrito no item “Requisitos procedimentos de ensaio” e na
técnicos e procedimentos de ensaio” e na “Folha de Caracteristicas:
" “Folha de Caracteristicas: Lampadas para Lampadas para veiculos
Fotometrico . T o ; o o
veiculos automotivos” da familia, contiga automotivos” da familia,
na norma técnica-ABNT-NBRIEC 60983 contida na norma técnica
“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983” ABNT-NBRIEC 60983
“ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983”

conforme descrito no item
“Requisitos técnicos e
procedimentos de ensaio” e na
“Folha de Caracteristicas:
Lampadas para veiculos
automotivos” da familia,
contida na norma técnica

conforme descrito no item “Requisitos
técnicos e procedimentos de ensaio” e na
“Folha de Caracteristicas: Lampadas para
Vida veiculos automotivos” da familia, contigda 20
na norma técnicaABNT-NBRIEC
60983“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC

" ABNT-NBRIEC 60983
60983 “ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983”
conforme descrito no item
“Requisitos técnicos e
conforme descrito no item “Requisitos procedimentos de ensaio” e ra
técnicos e procedimentos de ensaio” e na “Folha de Caracteristicas:
Resisténcia a“Folha de Caracteristicas: Lampadas para, Lampadas para veiculos
Torgéo veiculos automotivos” da familia, contiga automotivos” da familia,
na norma técnicaABNT-NBRIEC 609383 contida na norma técnica
“ABNT NBR IEC 60983 ou IEC 60983” ABNT-NBRIEC-60983
“ABNT NBR IEC 60983 ou
IEC 60983”

(Nova redacdo dada pela Portaria INMETRO n° 16 de 101/2013

7 ENSAIOS DE MANUTENCAO
O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completacordo com a tabela 1, em 25% das familias.

8 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

8.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravaml@ambalagem, de forma clara, indelével e nédo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou naa)fesalo o selo com o simbolo do Inmetro, o n° do
registro e a logomarca do OCP, podendo seguir ismumlelos referenciados a seguranca do Selo de
Identificacdo da Conformidade descritos no Anexo@figura B.
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8.2 No corpo de lampadas de filamento devem estaadwsy de forma clara e indelével, no minimo,
as seguintes informacoes:
- nome comercial ou marca do fabricante ou disilitturesponsével;
- tensdo nominal;
- designacéo internacional da categoria correspuage
- poténcia nominal (se lampadas de dois filameritl@snento de alta poténcia e filamento de
baixa poténcia, nesta ordem).

8.3 No corpo de lampadas miniatura devem estar grayatdoforma clara e indelével, no minimo, as
seguintes informacoes:

- nome comercial ou marca do fabricante ou disitlitturesponsével;

- tensdo nominal e/ou designacéao internacionahtigoria correspondente.
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